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Un parteneriat de succes A.A.l.R.- ROMEXPO S.A.
ROMCONTROLA 2005

Bucuresti, 16-19 martie 2005

rteneriatul A.A.LR.- ROMEXPO, inceput in anul 2002,
pentru organizarea ROMCONTROLA a devenit o traditie.

Efectul participarii A.A.LR., incepand cu anul 2002, la
organizarea ultimelor editii ale acestui eveniment este
evident, ROMCONTROLA fiind Intr-o continud expansiune, in
acesti ultimi ani. Cresterea impactului ROMCONTROLA este
evidentiatd de o serie de date statistice. Astfel, pe de o parte
suprafata de expunere a crescut in 2004 fatd de 2003 cu
25%, In anul 2003 fata de 2002 cu 21% si in 2002 fatd de
20017 cu 9%, iar pe de altd parte numarul expozantilor a
crescut in anul 2004 fata de 2003 cu 17%, in 2003 fata de
2002 cu 199% i in 2002 fata de 2001 cu 10%.

Cresterea expozitiei a continuat si in acest an, la manifestare
participand 167 de firme, dintre care 66 romanesti si 101
strdine, pe o suprafatd de 3.300 mp. Tarile reprezentate au
fost: Austria, Belgia, Canada, Danemarca, Elvetia, Franta,
Germania, Italia, Japonia, Marea Britanie, Olanda, Romania,
Spania, SUA, Slovenia, Suedia, Ungaria si Taiwan.

5-a remarcat faptul deosebit de important cd majoritatea
covarsitoare a vizitatorilor a fost constituita, mai ales
incepdnd cu anul 2003, din specialisti interesati de abordarea
unor aplicatii concrete, tatonarile evazive fiind minime.In
acest an numarul vizitatorilor a ajuns la 4.210 fatd de 2,672 in
anul 2004, Este remarcabil faptul ca suprafata de expunere
ocupatd de firmele membre ale A.ALR, a crescut progresiv
an de an, fiind cu 20% mai mare in anul 2004 decat in 2003 si
cu 10% mal mare in anul 2005 decat in 2004, Calitatea
acestor firme de membru AALR. a asigurat acestora costuri
de participare mai mici si o serie de facilitati.

i AsocIATIA U AUTOMATIZARI §1 INSTRUMENTATIE
D

IN ROMANIA
PARTENER ROMEXFPO
A ROMCONTROLA - ROMENVIROTEC 2005

entionam firmele membre A.ALR. care au participat la

ROMCONTROLA 2005 : ABB S.R.L. Bucuresti; CAOM 5.A.
Pascani; COMPACT INDUSTRIAL 5.R.L. Bucuresti; CROMATEC
PLUS S.R.L. Bucuresti; EAST ELECTRIC 5.R.L. Bucuresti; HYDAC
5.R.L. Ploiesti; INDAS TECH 5.R.L. Bucuresti; JUMO ROMANIA
S.R.L. Arad; LECO INSTRUMENT PLZEN (prin LECOROM IMPEX
SRL Bucuresti); METEOR AUTO 5.R.L. Bucuresti; METROMAT
5.R.L. Sacele; NAMICON TESTING S.R.L. Bucuresti;
ROMCONSENG 5.R.L. Bucuresti; ROMVEGA 5.R.L. lasi;
SMARTECH CONSULT 5.R.L. Bucuresti; TECHNOINSTRUMENT
IMPEX 5.R.L. Plofest; TECHNOSOFT INTERNATIONAL 5.R.L.
Bucuresti; TEST LINE 5.R.L. Bucuresti; THERMOELECTRON
AUSTRIA (prin BERD TRADING S.R.L. Bucuresti); VDR &
SERVICII 5.R.L. Bucuresti; VIOLA TOTAL 5.R.L. Bucuresti; WIKA
REPREZENTANTA Bucuresti.

Un punct de atractie suplimentar |-a constituit faptul ca
AALR. a transformat profilul ROMCONTROLA, din simpla
expozitie intr-o manifestare complexa, completatd cu
sustinerea in pavilioanele expozitiei a "Workshop-ului
AALR-Spring 2005, care a cuprins 17 prezentari de
specialitate.
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Automatizari si Instrumentatie nr. 2/2005

"Workshop-ul A.A.l.R.-Spring 2005",

desfasurat in perioada 17-18 martie 2005, a avut 3 secfiuni:
« Masurari;
+ Automatizari;
» Instrumentatie virtuala.

Lucrarile prezentate in cadrul acestui workshop sunt
urmatoarele :

17 martie
Sectiunea 1 : MASURARI

1. "Analizoare ABB pentru masurarea oxigenului cu sonda de
oxid de zirconiu”

Ing. Bogdan JUKOVSCHI - ABB S.R.L. Bucuresti

2. "Laboratorul mobil, alternativa rapida si precisa pentru
analiza on site a carburantilor”
Dir.ing. Radu POPESCU - COMPACT INDUSTRIAL SRL.
Bucuresti

3. "Sisteme de masurare in Hidraulicad®
Dir.ing. Daniela ENESCU - HYDAC S.R.L. Ploiesti

4. "Aparat pentru masurat si inregistrat conductivitatea si
pH-ul, tip LOGO SCREEN AQUAS500"

Dir. Vanzari Gabriela FRUMUSELU - JUMO ROMANIA S.R.L.
Arad

5. "Managementul stocurilor de produse pe internet”
Dir.ing. Serban SAMOILA - ROMCONSENG S.R.L.Bucuresti

Sectiunea 2 : MASURARI

1. "Noutati in productia de traductoare electronice de nivel,
presiune, diferenta de presiune, VEGA-GERMANIA"
Dir.Ing.Vasile ANDRONIC; Marian Octavian ANDRONIC -
ROMVEGA S.R.L. lasi

2. "Spectrometrele produse de Thermo Electron utilizate
pentru optimizarea procesului de productie in industria
metalurgica”
Dir.ing. Dan BULIK, BERD TRADING S5.R.L., distribuitor
autorizat THERMO ELECTRON

Sectiunea 3 : INSTRUMENTATIE VIRTUALA

1. "Sisteme "handheld" si sisteme distribuite de
Instrumentatie Virtuala"
Dr.ing.Tom SAVU - National Instruments Academic
Manager Romania.

2. "Aplicatii ale Instrumentatiei Virtuale in determinarea
performantelor autovehiculelor"
Prof.dr. ing. Gabriel ANGHELACHE - Universitatea
POLITEHNICA Bucuresti

3. "Instrumentatia Virtuala in mecatronica ®
Conf.dr.ing. Daniel COMEAGA - Universitatea
POLITEHNICA Bucuresti
18 martie

Sectiunea 4 : AUTOMATIZARI

1. "Sisteme de achizitie date. Aplicatii bazate pe serverele OPC"
Ing. Cristian TIPA - CAOM 5.A. Pascani

2. "Automatizari industriale cu furnizor unic”
Ing. Laurentiu POP; Ing. Sorin PETRE - EAST ELECTRIC 5.R.L.
Bucuresti

3. "Sisteme expert pentru coordonarea protectiei liniei de
contact in transportul feroviar”
Conf. dr. ing. Nicolae RUSU - Facultate de Inginerle
Hunedoara

4. "Echipament de automatizare pentru cuptoare inelare de
coacere a electrozilor siderurgici”
Ing.Tiberiu POPESCU - INDAS TECH. 5.R.L. Bucuresti
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Sectiunea 5 : AUTOMATIZARI

1. "LG Industrial Systems Tn procesul de modernizare a
industriei romanesti”
Ing. Dorin RUS - METEOR AUTO 5.R.L. Bucuresti

2. "Solutii de automatizare a nodurilor tehnologice din
sistemele de transport gaze naturale in vederea
optimizarii regimului de presiune si a circulatiei
fluxurilor de gaze”
Ing. loan MOISIN; Ing. Dorin BICHIS - SNTGN TRANSGAZ
5.A.Medias

3. "Actionari electrice inteligente pentru controlul digital
al miscarii”
Prof.dr.ing. Liviu KREINDLER, Dir. TECHNOSOFT
INTERNATIONAL S5.R.L. Bucuresti

Workshop-ul s-a bucurat de un real succes, schimbul de
informatii si discutiile dintre specialisti fiind deosebit de
fructuoase,

In acest mod, manifestarea in ansamblu a devenit mult
mai utild si mai atractiva, atat pentru ofertanti, cat si
pentru utilizatori.

La incheierea ROMCONTROLA 2005, conducerea
ROMEXPO 5.A.a adus multumiri conducerii A.A.LR. carela
i-a acordat DIPLOMA DE EXCELENTA si TROFEUL
ROMCONTROLA 2005 pentru plusul de impact adus
manifestarii.

5-a convenit ca la editia 2006, locul de desfasurare s fie
mutat in pavilioane mai spatioase si cu amenajari
superioare.

A.ALR. este stimulatd de aceste aprecieri, dar esentiale le
considerd pe acelea exprimate de firmele participante si
de specialistii care au vizitat aceasta expozitie.

Participare de success
aA.A.lR.lIaT.LT.

A.ALR.a dat curs propunerii Expo Transilvania S.A.
Cluj-Napoca, organizatorul T.LT. (Targul international
tehnic) acceptdnd calitatea de partener cu ocazia celei
de a Xlll-a edifie a acestui eveniment expozitional.
Targul international tehnic s-a desfasurat la
Complexul expozitional Expo Transilvania

Cluj-Napoca in perioada 1-5 martie 2005.

A.A.LR.a promovat manifestarea atat prin publicitatea
facutd in revista sa pentru Expo Transilvania, cat 5i prin
informarea suplimentara a membrilor sai.

Participarea A.A.LR.[aT..T, s-a bucurat de un real
succes, standul ALALR. fiind vizitat de un mare numar
de specialisti,

Cu aceastd ocazie o serie de firme s-au abonat la
"AUTOMATIZARI 51 INSTRUMENTATIE", revista
asociafiel noastre, revist3 de traditie §i renume,

De asemenea noi firme au aderat la A.ALR., in urma
analizei facilitatilor asigurate de calitatea de membru
AALR.

Cu acest prilej s-a luat in analiza 5i propunerea facuta
de specialisti clujeni de a se infiinfa o sucursala A.ALLR.
5i la Cluj, actiune care este in curs de finalizare.

In incheiere mulfumim sprijinului acordat, cu ocazia
T..T.,de Energobit 5.R.L. Cluj-Napoca, firma
membra a Asociatiei noastre.
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Romcontrola si Romenvirotec-Sep, pentru sandtatea planetei

«Pentru noi, cel de la Padova Fiere, este o plicere 53 va prezentam, impreund cu colegil de la Romexpo, expozitia, Romenvirotec-Sep, dedicata
tehnologiilor privind mediul, organizata pentru prima oard in cooperare de targurile din Bucuresti si din Padova®, a declarat presedintele
Padova Fiere, Ferrucio Macala, cu ocazia deschiderii oficiale a Romenviratec-Sep si a celei de-a XIV-a editii a expozitiei internationale de ma-
sura 5i control, Remeontrola, manifestari expozifionale desfasurate in perioada 16-19 martie la Complexul Expozifional Romexpo.

Dacd Romconirola a abordat tematica implementarii normelor inter-
nationale de metrologie, in conditiile in care reprezintd o prioritate
pentru alinierea Romaniei la standardele europene, in vederea inte-
grarii in UE, Romenviratec-5ep a vizat strategiile de protectie a
mediului.

Festivitatea de deschidere oficiala, desfasuratd cu ospitalitatea gaz-
dei, George Cojocaru, presedinte-director general al Romexpo s.0., 2
fost onoratd de prezenta a numerosi oaspeti: prefectul municipiului
Bucuresti, Mioara Mantale, presedintele Padova Fiere, Ferrucio Maco-
la, secretarul de stat in cadrul Ministerului Mediului si Gospodaririi
Apelor, Constantin Popescu, Ambasada Italiei la Bucuresti a fost re-
prezentatd de Paolo Lemma. Au mai participat un important numar
de oameni de afaceri, specialisti 5i reprezentanti ai presei.

In acest context, dl George Cojocaru a declarat: Edifia din acestan a
Romenvirotec-Sep este o manifestare care scoate in evidenta impor-
tanta protectiei mediului inconjurator, o prioritate 5i in ceea ce pri-
veste viitoarea integrare a Romaniei in Uniunea Europeana.

Desi este a Vi-a editie, considerdm ca este una deosebitd, deoarece
marcheaza inceputul unui parteneriat intre Romexpo s.a. 5i colegii de
la Padova Fiere, care au reusit, |a aceasta edifie, 53 aduca un numér de
circa 20 de firme. Sunt convins cd anul viitor numarul firmelor italie-
ne va creste, cunoscutd fiind experienta lor in domeniul echipamen-
telor si tehnologiilor de protejare a mediului inconjurdtor,

Cu Padova Fiere avem relatii de cooperare mai vechi 5i, probabil, vom
extinde colaborarea si in alte domenii.

Intr-un cuvént, in aceste zile asistam la desfasurarea a doua expozitii
super-specializate, care au inregistrat o crestere substantiala a firme-
lor participante.”

n-Prefectura Bucuresti va sustine astfel de
initiative private...”

Cu acest prile], prefectul Capitalel, Mioara Matale, a transmis asisten-
tei mesajul domniel sale, subliniind: in calitatea mea de prefect
vreau sd v asigur ca prezenta mea este o garantie ca Prefectura
Bucuresti va sustine astfel de initiative private 5i va participa la inld-
turarea tuturor obstacolelor pentru initiativele private 5i pentru tofi
cei care au curajul s3 aiba inifiative si s3 Tsi asume riscuri, Imi doresc
ca mare parte din tehnologiile prezentate aici s fie implementate
de catre autoritdtile locale, astfel incat toate orasele si in special Bu-
curestiul sd devind un oras curat, sa respecte conditiile de mediu cu
ajutorul tehnologiilor de inalt nivel tehnic.

Prefectura Capitalei va sustine intotdeauna implementarea noilor
afaceri, initiativele private 5i dezvoltarea de noi afaceri in Bucurest],
deoarece 40% din investitiile din tara se afla aici. Bucurestiul trebuie
sa constituie programul pilot pentru orice alta implementare de
inalt nivel tehnic. Ma refer in special la tehnologiile prezentate la
aceastd manifestare expozifionald. Doresc participantilor mult
succes 5i noroc. Felicitari!”

~Exemplu de aplicare benefica...”

Referindu-se la edifia din acest an a Romeontrola, Horia Mihai Motit,
presedintele Asociatiei pentru Automatizari si Instrumentatie din
Romdnia (AAIR), a declarat: Parteneriatul Romexpo-AAIR este un
exemplu de aplicare benefica a principiulul larg utilizat, pentru efi-
cienta sa, in toate farile dezvoltate economic: organizarea manifesta-
rilor specializate prin parteneriat cu asociatiile profesionale de spe-
cialitate. Uram mult succes tuturor expozantilor §i vizitatorilor, contacte

rodnice §i demararea de acliuni economice concrete, aspecte ce ca-
racterizeaza cresterea eficientei acestei importante manifestari,”

Specialisti si vizitatori

Romcontrola a reunit |a startul sdu 167 de firme, din care 66 roma-
nesti 5i 101 strdine, din 14 téri (Austria, Belgia, Danemarca, Elvetia,
Franta, Germania, Italia, Japonia, Marea Britanie, Olanda, Romania,
Spania, SUA si Ungaria).

Au participat si firme din Taiwan. Participantii si-au expus oferta pe o
suprafata de 3.300 mp.

<suntem specialisti in cadrul unui institut de cercetari, deci ne inte-
reseazd 1ot ceea ce este in legaturd cu domeniul aparaturii pentru
masuratori. Personal sunt pentru prima data la Romcontrola 5i m-a
impresionat tot ce am vazut”, ne-a declarat Andrea Cosotd, specialist
la ICEMENERG.

Diplome si medalii

In cadrul festivitatii de premiere, care a avut loc in sala Brancusi din
cadrul Romexpo, au fost acordate diplome si trofee celor mai repre-
zentative firme participante la cele doud manifestari.

Criteriile avute in vedere la evaluarea firmelor premiate au fost ur-
matoarele: complexitatea participarii designul standului originali-
tatea prezentdrii fidelitatea contributia in realizarea programului de
manifestdri conexe sprijinul acordat dezvoltirii manifestdrilor.

5-a acordat Diploma de Excelenta Romcontrola 2005 5i trofeul mani-
festdrii urmatoarelor firme:

Analitic Laboratory s.r.- Nitech s.r.l. - Pro Analysis Systems s.r..
Intertech Press s.r.l. - Rofarom s.r.l. - Consulftanta Kimet s.r.1.

Euritmic Grup 5.a. - Envire Consult s.r.l.- Jumo Romania s.r.l.

Sartorom Impex s.r.l. - Asociatia pentru Automatizdri si Instrumentatie
din Romdnia.

De asemenea, au fost acordate Diploma de Excelentd Romenvi-
rotec-Sep 2005 51 trofeul Romexpo urmatoarelor firme:

Cefin Romania s.r.l. - Lollini R&M s.r.l,- Urban s.a. - Tecnoln Europlast Ro-
mania s.rl. - Eco Sogem Prod s.rl, - Asociafia Romdnd de Salubritate
Hydratech Engineering s.r.l. - Bra-Mac Aircontrol SNC - Comprest s.a. -
Mucedola - Ministerul Mediului si Gospodadririi Apelor - Padova Fiere SPA.
Premiile au fost inmanate de presedintele-director general al fo-
mexpo s.0., George Cojocary, de secretarul de stat in MMGA, Con-
stantin Popescu, 5i de presedintele AAIR, Horia Mihai Motit, care i-au
felicitat calduros pe laureati, urandu-le noi succese,
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DEBITMETRE produse de ABB

ABB ofera cea mai largd gama de aparate pentru masurarea debitului.

Exista Tn functiune nenumarate aplicatii cuprinzand toate tehnicile de masurare si modelele.
Acestea includ masurari continue pentru ape, industria chimica si farmaceutica, industria
hartiei, industria alimentara.

Marci ABB inregistrate: Fischer & Porter, Kent, Taylor, Hartmann & Braun, Sensycon

1V @
i Debit masic

Lichide gaze independent
Domenii ] de presiune
si diametre mari
Lichide, abur Debit gaze,
abur
Aplicatii la
temperaturi mari
Debit fluide
Lichide, abur (masic) nanmog;ne,
viscoase,
Aplicatii la corozive
temperaturi mari
Masoaré debit,
temperatura si TR——
densiiate ponry o Emltghrde
lichide si abur
ABBE Roménia
Calea Victoriei 15, Bucuregti
Tel. 0213104375 ‘l .. l.
Fax. 021 31043 83
abb.office@ro.abb.com ".' l'

www.abb. comiro



Automatizari §i Instrumentatie nr. 2/2005

Colaborare A.A.L.R. - B.R.M.L.

AAIR. a promovat permanent relatii de colaborare cu
B.R.M.L.. Aceastd colaborare s-a amplificat mult in ultimii ani,
reprezentantii B.R.M.L.fiind invitati la toate actiunile A.A.LR.si
ceiai A.ALR.lamanifestarile B.R.M.L..
in spiritul acestor bune relatii de colaborare, B.R.M.L.a cuplat
la propunerea A.A.LR., facutda mai demult, de realizare a unui
cadru organizat de consultare din partea B.RM.L asupra
prevederilor de implementare si aplicare a legislatiei
metrologice in Romania, armonizate cu legislatia europeans,
prin invitarea, in ianuarie 2005 la o analizd in acest sens, a

asociafiilor profesionale din domeniul metrologiei 5i din domenii

conexe din Romania.

Dupé discutii constructive, la a doua intalnire avuta pe data de
1 martie 2005, s-a procedat la incheierea Protocolului de cons-
tituire a "Consiliului Consultativ format din Asociatii Profesionale
dindomeniul metrologiei si domenii conexe 5i B.R.M.L.".
Consideram cd acest cadru organizat de analiza isi va dovedidela
inceput eficienta, aducind o reald contributie la cresterea
nivelului aplicatiilor metrologice, diminuarea drasticd a
birocratiei 5i accelerarea integrérii noastre europene in acest

domeniuimportantde activitate.
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Auromatizari si Instrumentatie nr. /2005

Aparate pentru masurarea,
reglarea si controlul
presiunii si temperaturii
utilizate pentru
imbunatatirea confortului
si sigurantei vagoanelor de
calatori

Drd. ing. Dumitru VLAD
INCDMF-CEFIN Bucuresti
Drd. ing. Eugeniu CONDURATEANU
INCDMF-CEFIN Bucuresti

Proiectul privind modernizarea a 100 de vagoane de cal3-
tori face parte dintr-un ansamblu de proiecte privind rea-
bilitarea céilor ferate din Romania, finantat interconditio-
nat de BIRD, BERD si EU-PHARE.

Scopul acestui proiect a fost modernizarea a 100 vagoane
de cdlatori seriile 19-50 si 20-50, construite de firma DWA
Germania avand 15-20 de ani de exploatare si aducerea
lor din punct de vedere al confortului oferit calatorilor la
nivelul standardelor europene actuale si reducerea chel-
tuielilor de exploatare.

Obiectivul INCDMF Bucuresti este realizarea si dezvolta-
rea de sisteme pentru imbunatatire a confortului si sigu-
rantei vagoanelor de calatori prin introducerea in fabrica-
tie a noi tipuri de aparate pentru controlul si reglarea pre-
siunii sau temperaturii, cat si introducerea in fluxul de fa-
bricatie de noi metode care sa asigure cresterea preciziei,
a productivitatii, care permite un ritm rapid al informatiei
cétre producator.

Astfel noile produse sunt lansate rapid in fabricatie, eli-
minand fazele legate de model, deci se vor obtine produ-
se noi intr-un timp foarte scurt, cu performante ce tin pa-
sul cu noile cerinte ale pietei.

1. Termostat tip boiler

Acest termostat este utilizat la rezervorul principal de apa
calda din interiorul vagonului.

Din punct de vedere constructiv, termostatul tip boiler
are urmatoarele componente principale: bride de prinde-

re, carcasd metalica, subansamblu termosensibil, contact
electric inversor,

Functional, termostatul tip boiler are la bazd diliatarea cu-
bica a unui lichid aflat Tn interiorul subansamblului termo-
sensibil. La cresterea sau scaderea temperaturii, lichidul isi
modificd volumul actionand asupra elementului elastic.
Elementul elastic actioneaza prin intermediul unei parghii
asupra unui contact electric inversor, schimbandu-i
starea.

Caracteristricile tehnice ale termostatului tip boiler sunt
urmatoarele:

m interval de reglare a temperaturii: +20 °C ... +100 °C;

m puncte reglate : +30 °C; +70 °C;

m diferential fix : max. 4 °C;

m eroarea de contactare : +2 °C;

m mediu de lucru : normal;

® intensitatea nominald: 1,5 A; 1 A;

m tensiunea nominald: 250 V: 380 V;

2. Termostat cu
bimetal

Termostatul de 50..60 °C uti-
lizat in sistemul de ventilatie
a aerului cald comanda rezis-
tentele de incdlzire, iar ter-
mostatul de 5..10 °C este utilizat la vasul de retentie al
vagonului.

Constructiv, termostatul cu bimetal are urméatoarele parii
componente principale: carcasa metalica, lameld asam-
blatd, membrana pocnitoare din bimetal, capac superior.

Din punct de vedere functional, termostatul cu bimetal
are la baza modificarea formei unui disc din bimetal sub
variatia temperaturii, Termostatul cu bimetal are contact
NI (normal inchis) sau ND (normal deschis) in timpul fun-
ctionarii. La cresterea temperaturii mediului de lucru ace-
sta isi modifica pozitia initiala. In felul acesta circuitul elec-
tric se deschide sau se inchide. La scadderea temperaturii,
discul pocnitor revine la pozitia initiala.

Caracteristricile tehnice ale termostatului cu bimetal sunt
urmatoarele:

m interval de contactare:
+5°C+3°C...+10°C + 3°C;

+50°C + 3°C...+60°C + 3°C;

mediu de lucru : normal;
intensitatea nominalad : 6 A;
tensiunea nominala : 250 V;
rezistenta contactelor : 10 mg{};
racord: fise tip auto 2,8 mm; 6,3 mm.
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3. Termostat pentru
aer cald

Acest termostat este utilizat
in circuitul de incélzire pe
timp friguros.

Din punct de vedere cons-
tructiv, termostatul pentru
aer cald are urmatoarele parti
componente principale:
flansa de prindere, carcasa
metalicd, subansamblul ter-
mosensibil, subansamblul parghie actionare, subansam-
blul contact electric.

Din punct de vedere functional, termostatul pentru aer
cald are la baza dilatarea cubica a unui lichid aflat in inte-
riorul subansamblului termosensibil. La cresterea sau sca-
derea temperaturii lichidul isi modifica volumul actionand
asupra elementului elastic tip capsula. Elementul elastic
actioneaza prin intermediul unei parghii asupra unui con-
tact electric inversor, schimbandu-i starea.

Caracteristricile tehnice ale termostatului pentru aer cald
sunt urmatoarele:

m interval de reglare a temperaturii: +80°C... +126°C;

m punctreglat: 118°C £5°C;90°C+5°C.

m contacte electrice : NI plus ND cu punct comun,

m intensitatea nominald: 1,5 A (16 A);

m tensiunea nominald : 220 Vec.a;

mcosp=08

m contacte electrice cu iesire fise tip auto: 6,3 mm;

4. Presostat
diferential

pentru aer

Utilizat la turbosuflanta
pentru aer cald.

Din punct de vedere con-
structiv, presostatul dife-
rential pentru aer are ur-
matoarele parfi componente principale: element sensibil
(membrana), subansamblu contacte electrice, carcasa
metalica, iesire papuci AMP 6,3.

Presiunea diferentiala rezultd ca o diferent3, Ap, intre doud
presiuni p1 5i pz (p1 > p2). Aceste presiuni acfioneaza asu-
pra elementului sensibil al aparatului tip membrana gofra-
ta din cauciuc. La o diferenta de presiune reglata se produ-
ce o deplasare a centrului rigid al membranei care actio-
neaza un contact electric, La valoarea Apu (in urcare) con-
tactul NI se deschide, iar la valoarea Apc (in coborare) con-

Automatizan 5i Instrumentatie nr. 2/2005

tactul ND se inchide (Apu>Apc). Diferenta dintre Apu 5i Apc
reprezinta diferentialul fix al aparatului.
Caracteristicile tehnice ale presostatului diferential pentru
aer sunt urmatoarele:
m interval de reglare a presiunii: 0,3 ... 2 mbar;
m contacte electrice:
Niplus ND cu punctcomun, 220Vc.a,;5a;cos ¢ =0,8;
mediu normal;
element sensibil : membrana de cauciuc;
racordare la proces : G 1/4" ( G 1/2")
presiunea maxima admisibila 600 mbar;
diferential fix 0,5 mbar;
eroarea de contactare 0,2 mbar;
suprapresiune: 800 mbar.

5. Conector de
presiune

Utilizat in instalatia de fréna-
re a vagonului.

Din punct de vedere cons-
tructiv, conectorul de presiu-
ne are urmatoarele parfi com-
ponente principale: subansam-
blu modul conector de presiu-
ne cu membrana, subansam-
blu intreruptor, subansamblu
iesire cablu, carcasa,

Din punct de vedere functional, conectorul de presiune
are la baza variatia presiunii care actioneaza pe suprafata
efectiva a unui element elastic de tip membrana,

Aceasta produce o deplasare care prin intermediul unei
tije si a unui arc se transmite la un microintreruptor elec-
tric, schimband pozitia contactului acestuia de la normal
inchis la normal deschis si invers in functie de cresterea
sau descresterea presiunii,

Caracteristricile tehnice ale conectorului de presiune
sunt urmatoarele:

m interval de reglare a presiunii: 0,4...4 bar;

® punct de reglare: 3 bar;

m diferential fix: 0,4 bar;

m eroarea de contactare: £0,2 bar;

® presiune maxima admisibila: 10 bar;

® suprapresiune; 12 bar;

m contact comutator: NI si ND cu punct comun;
220V cc; 50 Hz; 2A; cos ¢ = 0,8;

m racordare la proces: M16x 1,5.
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Adaptoare de masura pentru preslune sau presiune diferentiala ,
aparate de masurare a presiunil In varianta “"EX" ( ATEX) , Transmitere de presiune

TAI-ON = ABO NAENT 2005 LA REVISTA AUTOMATIZARI S INSTRUMENTATIE B

; Pretul abonamentului pe anul 2005 peniru revista AUTOMATIZARI $1 INSTRUMENTATIE (6 numere) este de: 600.000 lei plus TVA {9%) (inclusiv
| cheltulelile de expedifie).

| Plata se poate face: prin ordin de platé n contul ASOCIATIEI PENTRU AUTOMATIZARI $1 INSTRUMENTATIE DIN ROMANIA:
. cod IBAN ROSTRNCB5020000088400001 deschis la BCR - sector 2 sau la sediul redactiei din, Sos Pantelimon nr. 6-8, et. 4, sector 2, Bucurest.

'Ji ruglm sa ne transmitetl la Redactie prin fax sau prin posta datele solicitate mai jos, Insefite de o cople a ordinulul de platé,
. pentru a va inregistra ca abonat,

Date pentru Persoana juridica Vi rugdm s ne comunicati:

S.C. Adresa » Coordonatele dumneavoastra
complete (adresd complets, tel,

I

1

1

1

1

1 B Lo

; deschis la Tel: doriti factura.

| Fax: e-mail: Nr.de abonamente __  « Sugesiile dumneavoastra privind

i Nume responsabil continutul revistei si daca dorifi s&

: participati cu materiale Tn revista.

| Date pentru Persoani fizica Relatii suplimentare la:

| Numele: Adresa: Tel.: 021-252.30.67, 252.30.68 | 372
I . = Fax: 021-252.30.67

| Tek__ F“i e (de luni pana vineri intre orele 10-17).
! Dcupalipa. — n cadrul 5.C. Adresa Redactiei:

| |CoNact e ity Sos Pantelimon r. 6-, elaj 4,

| Doresc s4 devin membru AALR. da[] mu[J sector 2, Bucuresti, cod 021631 723

FACILITATI AALR.
- Tofi membril A.A.LR. persoane jurldice, care au cotizatia plitits la zi, primesc GRATUIT revista A.A.LR., AUTOMATIZARI $1 INSTRUMENTATIE.

- Firmelor prezente cu materiale publicitare in revista ALA.LR. li se ofera o serie de facilitali, atdt in ceea ce priveste adresabilitatea revistei, cét
si numérul de reviste obtenabile (la cerere, in limita disponibilului).
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Cresterea preciziei de
semnalizare si asigurarea
conditiilor de deflagranta
pentru termostatele utilizate
in atmosfera grizutoasa

Ing. Constantin Pascu,
Dr. ing. Diana Mura Badea

INCDMF - CEFIN Bucuresti

REZUMAT : Aparatul de control a tempataturii si re-
glare a domeniului de lucru care face obiectul prezen-
tei lucrdri este un termostat care, In scopul cresterii
preciziei foloseste ca element elastic o membrand go-
fratd in locul silfonului. Pentru a putea fi utilizat in me-
dii potential explozive, are o carcasa speciala care sa-i
permita eliminarea oricdrui risc de producere a unei
explozii in timpul functiondrii.

1. Introducere

Termostatele capsulate antideflagrante au rolul de a asi-
gura buna desfasurare a fluxului tehnologic din instalatiile
de automatizare utilizate in medii potential explozive (gaz
metan) din minele grizutoase si a inlatura pericolul de ex-
plozie iminenta ce apare in caz de depéasire a anumitor li-
mite de temperatura.

2. Descrierea aparatului

La constructia trenului termosensibil, pentru imbunatati-

rea caracteristicilor tehnico - functionale ale aparatului se

foloseste ca element elastic In loc de silfon, o membrana
metalica gofratd, asamblatd pe corp prin lipire, avantajele
obtinute fiind :

m geometria membranei gofrate ii d3 posibilitatea maririi
sensibilitatii aparatului;

m membrana nu Tsi modifica parametrii de elasticitate in
timpul functionarii, precizia de semnalizare fiind astfel
net superioara.

m tehnologia de executie a membranei gofrate este mai
simpla decéat aceea a silfonulul;

Asigurarea etanseitatii mecanismelor termostatelor utili-

zate In medii potential explozive se realizeaza prin utiliza-

rea unei carcase speciale la care toate imbinarile intre ele-
mentele componente sunt prin filetare.

Avantaje : performante ridicate privind valoarea diferentia-

lului de temperaturd; precizie ridicata la semnalizare; grad

de protectie antideflagranta ridicat ( Ex d | ); gabarit mic;
constructie unitara termostat-carcasa, robusta si compacta;
acces facil la reglaj; rezistenta la vibratii si socuri.

Acest termostat capsulat are ca element central o carcasa

speciala de forma cilindricd pe care se monteazd prin

filetare :

Automatizari 5i Instrumentatie nr, 2/2005

m coaxial - capacul aparatului ;
- cutia de borne, cilindrica, avand
la randul ei un capac filetat:
m radial - elementul sensibil ;

- suruburi de reglaj.
Toate filetele asigurd condifiile de deflagrafie prescrise
pentru aceste tipuri de aparate utilizate in atmosfera
grizutoasa,
Schematic, un astfel de termostat capsulat este prezentat
in fig. 1 si functioneaza astfel :
Elementul sensibil 1 al termostatului este un traductor de
temperaturd avand rolul de a transforma aceastd marime
in deplasare.
Deplasarea este transmisa de o tija 2 la o parghie 3 care ac-
tioneaza microintreruptorul 4. Pozitia de echilibru a
parghiei se regleaza cu ajutorul unor arcuri 5 si 6 prin inter-
mediul unor suruburi de reglare 7 si 8. Arcurile 5 regleaza
valoarea temperaturii la care microintreruptorul 4 comuta
de pe pozitia normala inchis pe pozitia normal deschis si
valoarea diferentialului.

Fig.1 9 £ 4P
oo
oo 6
13 -A|-voto-| 5
10 3
m 12 1

Mecanismul aparatului este introdus intr-o carcasa 11 rea-
lizata din teava de otel, avand filetele a si b spre cutia de
borne 10 si respectiv spre capacul 12 al aparatului.

Cutia de borne 10 este prevazuta, de asemenea, cu un ca-
pac filetat 13 cu filet ¢ si este coaxiald cu carcasa 11.

Elementul sensibil 1 sisuruburile de reglaj 7 5i 8 sunt imbi-
nate cu carcasa 11 prin intermediul filetelor d si e.

Filetele a, b, ¢, d 5i e asigura conditiile de antideflagranta
prescrise pentru aparat.

3. Schema de functionare

Schema de functionare a acestui aparat integrat intr-un
flux tehneologic automatizat, este redatd in fig.2:

Fig.2 J

m variatiile de temperatura At sunt preluate de elementul
termosensibil 5i transformate in deplasari X / Xz ;

m mecanismele actioneaza contactele electrice 1-2/1-3 5i
transmite informatia sistemului de automatizare A care
comanda la randul sdu pornirea sau oprirea instalatieiin
care este montat aparatul.
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Debitmetre
Coriolis
Dn 250/10"

Proline Promass F DN 250/10°

Proline Promass
Debitmetrele Coriolis Promass au
devenit solufia optimd pentru
imbundatatirea funcionarii
multor procese industriale.
LHilizatoril apreciazd beneficile
masuririi directe a debitului
masic cu aparate fard piese in
miscare,

Projectarea robustd a Promass F
asigura o masurare stabils,
imund la forpe externe, cum ar fi
vibrafiile tehnologice.

Debitrmetru Promass
cu manta de incilzire =

Caracteristicl tehnice principale:

W Diametre posibile: 1- 250 mm (1724107

W Debit maim: maoc 2.200 th

® Temperatusd fusd: =504 3505

® Presiune fluidk mac. 400 bar £ ANSI 1500 C1 1500
Precizia de mbsurare:

= Debit masic +-10,1% v.M [+- stabilitate punct zero)
W Densitate: +f- 0,0005%

B Temperatura: +-05%C

® Certificare EEc ATEX NGD EExd / EEx de

Promass F Dn 250/10"

Mare in debit, mic in dimensiuni

Debitmetrele Corolis "Proline Promass” produse de Endress+Hauser sunt prevazu-
te cu performante si caracteristic tehnice 5i constructive care permit utilizarea aces-
tora la un spectru larg de aplicatil.

Aparifia debitmetrului Coriolis "Proline Promass“cu diametrul Dn 250 conduce la
extinderea domeniului de masura pana la 2.200 t'h 5i deschide calea pentru apli-
catii noi cum ar fi: terminale de produse petroliere, incarcarea de vapoare i trans-
ferul de gaze naturale pe magistrale,

Avand dimensiuni 5i greutate reduse, debitmetrele Proline Promass pot fi utilizate
chiar la aplicatii unde spatiile de montaj sunt limitate, ca de exemplu in cazul plat-
formelor marine de extractie produse petroliere, intrucdt acestea nu necesitd un
suport suplimentar pentru montaj,

Dar nu numai forma compacta ci 5i conceptul de proiectare in varianta complet su-
datd, precizia de masurare excelentd, aprobdrile pentru utilizare in medii explo-
zive, varietatea mare de conectdri la proces, sunt caracteristici aditionale care fac
din Promass F solutia perfectd pentru aplicatii in industria de petrol si gaze.
Debitmetrele "Proline Promass” pot fi livrate in doud variante electronice de baza,
Promass 80 cu functii de baza (masurd masd, volum, densitate, temperaturd) si
Promass 83 cu functii extinse {masura masa, volum, densitate, temperaturd, con-
centratle, dozare, diagnosticare avansata), cu protocol de comunicatie Hart,
Profibus PA, Foundation Fieldbus.

Flansele de conectare sunt conform DIN, ANSI, JI5 far tuburile senzorilor de masurd
sunt fabricate din ofel inox 1.4404 sau 316L Utilizare in cazul fluidelor cu tempera-
tura de - 50...+ 200 °C.

Sistemele de masurd “Proline Promass” satisfac cerinfele EMC in concordantd cu
standardele IEC 801 5i MAMUR.

Promass F High Temperature

Pasibilitstile de utilizare a debitmetrelor "Proline Promass” se pot extinde pand la
temperaturi ale fluidului de + 350 °C, datoritd existentel variantel de debitmetru
Coriolis "Promass F High Temperature”, solutie propusd de Endress+Hauser pentru
asemenea aplicafii. Noua proiectare permite si utilizarea unei mantale de incilzire,
in cazul aplicatiilor unde se impune incalzirea debitmetrului datorita viscozitafii
fluidului si conditiilor de mediu ambiant.

in combinatie cu mantaua de incalzire, debitmetrul "Promass F High Temperature”
poate fi utilizat pana la temperaturi de + 350 °C 5i presiuni de max.100 bar.

Diametrele posibile pentru varianta Promass pentru temperaturi ridicate sunt: Dn
25, Dn 50, Dn 80. In acest caz senzorul de masurd este fabricat din ofel inox
(2.4602) sau Hasteloy C (C-22) lar flansele de conectare la proces sunt conform DIN
Pn 40, ANSICI 150, C1300, JIS 10K, 20K,

Pentru orice alte detalii v rugdm s3 contactati:
Reprezentanfa Endress+Hauser GmbH+Co.KG Germania
B-dul luliu Maniu 19, sector 6, 061076 Bucuresti
tel/fax:021-4101634,4100053,4112501
e-mail:info@rce.ro,

WWW.ICE.ro; www.endress.com

Endress+Hauser

People for Process Automation



Sistem hidrostatic de
actionare a instalatiei

de pretensionare a
suruburilor conducdtoare

Conf. dr. ing. Dan PRODAN
Universitatea "Politehnica” din Bucuresti;

Dr. ing. Dan MARINESCU
~-TEHNOCONSULTINVEST

In cadrul lucrérii se prezinta o instalatie cu actionare hidra-
ulica destinata intinderii suruburilor conducatoare din lan-
turile cinematice de avans de la masinile-unelte grele.intinde-
rea se face functie de forfele din sistem, conditiile de flambaj si
deformatiile termice si necesitd o instrumentatie adecvata
pentru masurarea presiunilor, fortelor si temperaturilor, pentru
controlul procesului de pretensionare,

Generalitati

De obicei suruburile conducitoare destinate lanturilor ci-
nematice de avans ale masinilor-unelte sunt suruburi cu
bile si au lungimi de maximum 6-10 m. Lungimea maxima
a suruburilor cu bile este dictata de posibilitatile de prelu-
crare si de tratament termic dar si de conditiile de trans-
port si depozitare.

Pentru lungimi mari ale curselor, peste 10m, suruburile se
realizeaza din mai multe bucati. Tronsoanele sunt imbina-
te definitiv la beneficiar. Pentru fiecare caz in parte produ-
catorul recomanda fortele si momentele maxime precum
si forta de prestragere.

In cazul suruburilor foarte lungi, datorit variatiilor de tem-
peraturd,apar si deformatii considerabile.intre temperatu-
rile T1 5i Tz apare deformatia :

Aly =a- (T, -Ty) (1)

In relatia de mai sus se considera: o. — coeficient de dilatare
termicd; lo - lungimea surubului la to =0° C. Astfel , pentru un
surub cu lungimea lp = 15.000 mm.

O variatie de temperatura de 20° C are ca rezultat aparifia
unei dilatari de 3,2 mm.

Sisteme cu actionare mecanica de
prestrangere a suruburilor lungi

Pentru realizarea prestrangerii cea mai simpla solutie este
aceea din fig.1.
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j1=0 jp=0 ja:j,ﬂijﬁu
EAAANAANAANAAANAA
W= . -~ 4
A B
Fig.1

Surubul este intins intre lagarele A si B astfel incat
j1=j2=j4=05ijs =] valoarea acestui joc se stabileste func-
tie de temperaturd. La aceste masini , de obicei, surubul
este fix si piulita se roteste. Constructiv aceasta solutie se
realizeazd ca in fig. 2.

i3 8™ 4
Fig.2

Pe batiul 1 se prind lagérele 2 5i 5.Cu piulita 6,din stdnga,se
strange surubul 3. Rotirea sa este impiedicata de pana 4.1n
partea dreapta piulita 6 se strange asigurdndu-se jocul j3.

Solutia este simpla si permite dilatarea surubului.Dilatarea
va modifica valoarea prestrangerii. In cazul unei riciri apar
eforturi puternice, peste prestrangerea initiala.

O varianta simpl3, care reduce solicitarile ce apar prin réci-

re dar asigurd o prestrangere cu fortd variabild este pre-
zentata in fig. 3.

{23 4 5 6
Fig.3

La lagdrul din dreapta apare arcul disc 7. Arcul disc permi-
te preluarea variatiilor lungimii,in urma modificarii tempe-
raturii, Forta de pretensionare variaza ceea ce poate afecta
buna functionare a masinii.
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Sistem cu actionare hidrostatica de
prestrangere a surubului conducator
cu forta constanta

Sistemul cu acjionare hidrostatica realizat are ca element
de bazi motorul hidraulic liniar MHL, din fig.4.

oy T IH
[ It F
A i B
T P IH
e e -
A B
1 2 3 4 5 E 7 B8 9 10

Fig.4

Pe batiul 1 se prind lagarele 3 5i 6, Rotirea surubului 5 este
impiedicatd de pana 4. Motorul hidraulic liniar MHL este al-
catuit din corpul 7 in care lucreaza pistonul 9. Acesta este
legat de surub,iar corpul 7 se sprijind pe lagar. Etansarea se
realizeaza cu elementele 8 5i 10.

Instalatia hidraulica IH asigura presiunea p care realizeaza
forta de prestrangere F. Aceastd instalatie este simpla dar
trebuie si fie total independenta de restul sistemelor hi-
draulice.Schema de principiu este prezentata in fig. 5. Mo-
torul electric ME antreneazd pompa de debit constant
PDC. Presiunea se regleaza cu ajutorul supapei de presiu-
ne SP.Valoarea reglata este cititd cu manometrul M. Confir-
marea existenfei presiunii este obligatorie pentru maginile
CNC si este realizata de releul de presiune Rp.

Rp

"I c’?u i

=T e

Fig. 5

Nu se recomanda utilizarea sistemelor cu acumulator
avand in vedere variagiile de presiune specifice.

Instalatia reala este prezentata in fig.6.

Modelul matematic propus

Pentru elaborarea modelului matematic s-a considerat ca
deformatiile elastice si termice sunt independente i ca re-
glajul se face la o temperatura de referinta To.

In aceste conditii, la o temperatura T si sub actiunea unei
presiuni constante p, se poate scrie:

I, F
M£=DE=ID'JJ (2)
Mr=a-"ln'{T_T,u} [’3}
a&:g{%+uwugq (4)

In relatiile de mai sus s-a notat :

Ale- deformatia elastica, datorata forfei de intindere F; Al -
deformatia termica;

Alz - deformatia totald ;

S - suprafata utild a pistonului;

p - presiunea reglata;

T - temperatura de functionare;

E - modulul de elasticitate al materialului din care s-a reali-
zat surubul;

o - coeficientul de dilatare termica a surubului.

Pentru cazul studiat s-a obtinut relatia:

11p
In relatia (5 ) se introduc:
pin daN/cm?;
lp in mm;
t - temperatura de functionare,in °C.

Reglajul s-a realizat la temperatura de 20°C. Pentru functio-

narea normald, intre 10-35°C, se obtin, pentru Alx valorile
din tabelul 1.

1



tabelul 1.
' p=20 p=30 p=40
=10°C| 15 | -143 | -1,36 |
t=20C | 0142 | 0214 0285 O
t=30°c 1,79 186 193  P~ldaNemd
t=135°C 2,61 2,68 27

Pe baza acestuia s-au trasat caracteristicile din fig. 7.
3 T

2 T — :#-

—— t=10
1 —— =20
0ol B—t—= — i £
3 20 30 40 t=35
gl P Fig.7

S-au realizat masuratori experimentale, pe masina exi-
stenta. Rezultatele acestora sunt redate in tabelul 2.
tabelul 2.

| | p=20 p=30 p=40
t=26°C 077 | 084 091
t=30°C 1,79 | 186 193

Datele din tabelul de mai sus permit trasarea caracteristici-
lor reale din fig. 8.

| Alz-[mm]
| p-[daN/cm?]

Rexroth EcHIPAMENTE
Bosch Group SI SISTEME
meoemtcontcomay  HIDRAULICE

REPREZENTANTA ROMANIA

Str. DROBETAnr. 4 - 10, ap. 14,
sect. 2, 020521 Bucurest,

tel. 021 210 48 24,

fax 021 210 29 52,

e-mail. infof@boschrexroth.ro
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2
1|5 N — .
- —— t=26
1 — —— t=
0,5 F[g.ﬂ
0
20 30 40

Sistemul de intindere a surubului cu bile, realizat pentru
strungul modernizat, este prezentat in fig. 9.

Concluzii

Sistemul cu actionare hidrostatica de intindere a suruburi-
lor conducatoare se recomanda la maginile -~unelte care au
curse de peste 6m, pe directie orizontald. Producatorul de
suruburi cu bile este cel care stabileste valoarea forjei de
intindere, temperatura la care se realizeaza intinderea si
valoarea jocului ce poate fi preluat.

Instalatia hidraulicd asigura un debit mic,dar constantla o
presiune stabila. Pentru masinile CNC este obligatorie con-
firmarea electrica a existentel presiunii.

Diferentele intre caracteristicile teoretice si cele reale
sunt nesemnificative dar ele existd. Cauzele acestor dife-
rente sunt:deformatiile termice ale batiului pe care s-au fi-
xat lagdrele, surubul conducator nu este perfect cilindric si
este ricit de uleiul din instalatia de ungere, deformatiile
reale sunt influentate de pozitia piulitel si a sprijinelor
suplimentare,

Sistemul prezentat in acest articol a fost realizat ,pentru un
strung greu, din cadrul |.M.G.B. si lucreaza corespunzitor
de peste un an.
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O noua unitate de actionare

pentru solutiile modulare

Extrem de ingust dar extrem de robust avénd tije de
ghidare, noua axd HMPL este foarte potrivitd ca
modul individual cu precizie ridicatd putand fi combi-
nata si cu alte module de actionare "pick-and-place”.

Elementele de ghidare, frénare si senzorii sunt integrate in
corpul de bazé si nici o componenta nu iese in afara axei.

LED-urile senzorilor pot fi vazute prin display-ul din car-
casa axei. Tuburile si cablurile care ies in exteriorul axe

sunt asezate intr-un canal protector. Cu constructia sa ®

compacta si integrarea elementelor de ghidare, frénare si

a senzorilor in carcasd, axa HMPL are un design functi- B

onal, placut si modern, unic pe piatd. Pentru axa modulard

HMPL sunt valabile multiple optiuni pentruindeplinireacu B

exactitate a cerintelor aplicatiei:

Tn completare, axa modulara pneumaticd HMPL oferé o

gama larga de interfete de montare care il permit

combinarea cu alte axe lineare, grippere si actuatori.
Acest lucru face ca axa sa fle potrivita pentru multe

unitati standard de manipulare.
Pe de o parte, modulul linear HMPL este proiectat

pentru a fi folosit in cadrul unul sistem de manipulare,
iar pe de alté parte, poate servi si ca unitate individuala.

Modulul linear HMPL iese in intampinarea urmatoarele necesitati:

FESTO

Sistemul modular de actionare si asamblare a fost mérit
cu inca o unitate de actionare care vine in completarea
binecunoscutului modul linear HMP: noua serie HMPL
cu diametre de 12 mm, 16mm si 20 mm, curse de pana
la 200 mm rotunjeste seria modulelor in ceea ce
priveste dimensiunea si masele actionate.

HMPL este un modul linear pneumatic usor sl ingust cu
doua tije de ghidare si o placé frontala.

Tijele de ghidare sunt fara joc si pretensionate.
Ca rezultat, aceasta axa de ghidare este extrem de precisa.

Modul de pozitionare intermediara activa: acest modul per-
mite oprirea in cadrul unor pozitii intermediare pornind de la
ambele capete; pentru dezactivarea pozitiei intermediare, nu
este necesar ca axa sa fie readusa in pozitia de capét;

Modul de pozltlonare Intermedlarad paslva: modul pentruoa
treia pozitie intermediara;

Cartug de blocare: pentru Impiedicarea deplasérii in proce-
sul de pierdere a presiunii;

Placa de rigidizare: reduce vibratiile pe placa de capét cand
se afld intr-o pozitie avansata.
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¥ mic, ingust si usor;
puternic si dinamic;
[ precis;

] integreaza elemente de ghidare, franare si senzori;
1 functille aditionale pot fi adaptate (modularitate);
¥ interfete de montare cu alte module de manipulare.

FESTO SRL
Bucuresti, Str. Sf. Constantin 17 - Tel: 021 310 3190 - Fax: 021 310 2409 - e-mail: festo@festo.ro
www.festo.ro
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AUTOMANON | QuickPanel™ CE View & Control

CETEN  General Equipment Automation prezinté familia PACSystems™: @ e

Quick Panel CE View & Control - mai mult decéat o interfata operator

GE Water & Process Tehnologies inclusiv GE Betz, GE Omonies 51 GE Glegg
sunt o sursA global de solufii pentru sisteme de proces, alimentari cu apd si
tratarea apelor uzate.

Cautdnd sa Tmbunatifeascd perfomantele sistamelor, 53 reducd costurile
totale de exploatare si informatizare, GE Water & Process Tehnologies a ales
interfata operator QuickPanel™ CE ca platformé hardware, indeosebi pentru
arhitectura sa deschisd de comunicatie, conectivitatea prin WEB server,
sistemul flexibil VO (intrérifiesin), capabilitifile de data-logging (Inregistrare,
date, evenimente 5i alarme), memoria vastd, uneltele de programare,
execulia rapid si suportul tehnic pe plan international.

Sislemele de supervizare 5i control (SCADA) bazate pe software-ul Proficy™
HMUSCADA-CIMPLICITY® (anterior cunoscut ca CIMPLICITY® HMI),
Proficy™ Historian (anterior cunoscut ca iHistorian) si Proficy™ Real-Time
Information Portal (anterior cunoscut ca infoAgent) oferd posibilitatea moni-
torizéril de la distan{a, diagnosticarea si analiza statistici a datelor colectate.

el Procesor Intel Xscale CPU pén s 400MHz cu
W cel pujin 16MB de memorie pentru dezvoltarea
aplicatiel(poats flextinsa pand la 96MB 1)

Panourile operator GE Fanuc QuickPanel™ CE View&Control cu ecran
tactl se bazeazd pe platfiorma (sistemul de operare) Windows CE. Net
impreund cu software-ul Proficy™ View-Maching Edition (anterior cunoscut ca
Cimplicity Machine Edition). Acestea ofera capabilitdli de vizualizare foarte
flexdibile 5i capabilitati de control pentru operator, practic pentru once aplicatie
din orice domeniu industrial. Procesomnul Intel Xscale 300MHz sau 400 MHz
asigurd o rezolufie ridicald si o gamé largd de posibilitifi de conectare 1O,
Deoarece sistemul de operare este salvat in memoria flash QuickPanel™ CE
pomeste automat la punerea sub tensiune sau la restartare. Dupd montarea
QuickPanel™ CE pe dulapul de automatizare corespunzitor, acesta oferd un
grad de protectie IP 65 gi este certificat UL clasa 1, divizia 1 (grupa ABCD), CE
§IATEX grupa 1,zona 2.

QuickPanel™ CE View ofera ca standard functionalitate HMI si SCADA cu
muliiple facilitifi. Panoul operator oferd de asemenea protocol de comunicaie
OFC dient pentru colectare de date si protocol de comunicatie OPC server
pantru furnizarea datelor.

Functionalitatea intrinsecd de WEB sever de care dispune permite o configu-
rare ugoara pentru accesul la ecran de operator utilizénd un browser Infernet
standard (ex: Intermet Explorer sau Netscape).

(}é ANEss

QuickPanel™ CE Control combina caracleristicile unui automat programabil
§i a unei interfete operator intr-un singur produs, cu performanie de control
comparabile cu automatele programabile (PLC) din clasa de mijloc. Quick
Panel Control suport toate imbajele de programare IEC 61131-3. Utilizénd
un singur mediu de programare, inginerul programator poate crea cele doud
componente, grafica i control, ale unui proiect.

Protocolul de comunicatie OPC server inclus, permite accesul la logica de
control prin Internet sau Infranet.

QuickPanel™ CE View&Control este oferit in diverse variante de marime
display 5i memorie. Panourile operator QuickPanel™ CE View & Control ca
membre ale familiei PACSystems™ oferd posibilitatea dezvoltarii aplicafiei

1sau 2 porturi Ethermeat (10 / 100 Base-T), 1
sau 2 porturi seriale 5i interfele de comuni-
catie fieldbus {comunicatie industriald)

intr-un singur mediu de programare, o bazd de date comund pentru
variabile, programare independentd de hardware (independenta de tipul
panoului operator), portabilitate totald a aplicatiel citre oricare altd platforma
5l biblio-teci de oblecte standard sau create de utilizator,

QuickPanel™ CE View&Control este nu numai o interfati operator: este un
sistern HMIintegrat infr-un panou operator.

Particularitifi QuickPanel™ CE View & Control:

¥ Malmultd putere, mal pufin spafiull!

Procesorul putemic poate lucra in timp real cu pénd la 8000 V0. Nu v I8sali
pacaliti de marime!

M Transfer de figiere. Permite schimbul de fisiere infre sistemul local HMI
gl nivelul superior de automatizare al Infreprinderii. Operarea cu figierele
Logging (inregistrare date, eveniments), figierele Help, Recipes...in rejeaua
Microsoft standard devine la fel de simplé ca intr-o retea locala.

B Fiabilitate. QuickPanel™ View & Control este o platformé hardware sutd
la sut industriala, nu are componente in migcare , fiind echipal ca gl binecu-
noscutele PLC-urile de astazi.

B Alarme si eveniments. Prin protocolul OPC pentru alamme si eveni-
mente Client/Server QuickPanel™ CE poate schimba informatil privind alar-
mele 5i evenimentele locale cu sistemul HMI centralizat superior.

(6 Conectivitate prin 2 poriuri Seriale, sau 1 port
Flﬂ%ibiﬁt‘y Elamat, st de ccmaicae Fiskdbs o

¥ O singurd fereastrd. Utilizalorul poate uliliza ecranele de monitorizare
5i control create in QuickPanel™ CE View & Control in sistemul HMI centra-
lizatsuperior (ex: CIMPLICITY® HMI}.

i Securitate. Aplicafia esle securizaid prin limitarea accesului folosind
nume de uiiizator 5i parold, inclusiv la accesul prin Intemet. Platforma
(sistemul de operare) Windows CE.Net este imund la vinusi.

Bl Inteligentd descentralizatd. Procesorul putemic al panoului operator
QuickPane™ View& Control permite ca inlogica HMI locald s fie executate
aplicatii complexe cum ar fi: calcule de eficientd. .

B Control inclus. QuickPanel™ CE View&Control extinde aplicatile HMI
folosind propriul séu controller integrat.

Bl Costuri reduse de mentenanti.Ingineni pot interveni in aplicatie prin
Internet sau Intranet, pot face backup, restore sau upgrade pentru aplicatia
data, folosind cardul standard Compact Flasch. Alarmele pot fi transmise
prin e-mall in imp real, ingineril putand interveni operativ pentru corecti §i
mentenanid.

B Monitorizare de la distanfd. Integratorii OEM pot obtine informatii prin
funclia Web despre parametri de functionare ai sislemului in pericada de
probd , informatii pe care le pot utiliza in aplicatiile viitoare.

B Limbaje de programare flaxibile. Toate limbajele IEC ofera flexibilitate
Tnutilizare

®  Stocare locald. QuickPanelul™ View & Control are capabilitatea de a
stoca date §i alarme pe o perioadi |ungd de timp, utilizand cardul CF Tn
siluafia unei intreruperi a comunicatiei cu baza de date centrala (Historian),
pe care le refransmite automat la refacerea conexiunil,

B Flexibilitate ['0. Dispune de o mare varietale de protocoale 1O
(intrérifiegin) fieldbus comunicatie industriala gi protocoale PLC

H  Costuri reduse. Costuri reduse de inlegrare, de cablare, dispar
costurile suplimentare ale unitafil de control CPU care trebule adsugata une
aplicatii HMI.

il



QuickPanel™ CE
View & Control

Solutia QuickPanel™ CE View&Control Prin integrarea celei mai de succes
pune la dispozitie instrumentele familii de panouri operator

necesare satisfacerii cerintelor pe carele  QuickPanel™ CE cu software-ul premiat
ridica aplicatiie actuale din domeniul
automatizarilor.

Mediul de programare intuitiv al
software-ului de Proficy ™ Machine
Edition View & Control reduce timpul
Proficy™ Machine Edition, QuickPanel™  necesar dezvoltdri aplicatiilor, iar

CE View & Control confera performante  conectivitatea este ugurata cu ajutorul
flexibile si scalabile pe o platforma unei familii de interfete seriale, Ethernet
hardware durizata. si fieldbus (comunicatii industriale).

6"- 320x240 TFT,
5TN sau Mono
Coocooae
15"- 1024x768 TFT
Caracteristicicheie e (Comunicatie pe refele seriale, ® Bazi de date pentru variabile

Functii pornind de la achizitia de
date si curbe de tendinta pana la
securitate de sistem si alarmare

Web server inclus pentru accesul la
informatie, ecrane HMI si logica via
Internet sau LAN {Intranet),
utilizand orice browser de internet
standard

Ethernet , o varietate de protocoale
de comunicatie industriald fieldbus
si alte retele PLC

Suport poliglot selectabil de catre
operator cand sistemul este on-line

Biblioteca de obiecte pentru
animatie, preconfigurate cu
posibilitdti de extindere

PACSystems™ family QuickPanel CE View & Control

comund intre aplicatii

Design industrial, fard suport
informational in miscare si
componente cu disponibilitate
de lunga durata

Porturi Seriale, Ethernet, USE,

Memorie minim 16 MB, Compact
Flash

CUNETTTUE THE GE FANUC AUTOMATION EUROPE
AUTHORIZED DISTRIBUTION PARTNER

IN ROMANLA

%

Automation Equipment, Plant Intelligence Software

www.geautomation.ro

GENERAL EQUIPMENT AUTOMATION SRL
Brediceanu 8/504, RO-300011, Timisoara,
Tel/Fax: +40-256-274545
officei@geautomation.ro



Utilizarea programului
PSCAD/EMTDC

pentru studiul conectarii
filtrelor pasive de tip LC la
reteaua de alimentare in
functie de valoarea
armonicilor de curent

Ing.loan BACIU sef lucrari
Universitatea "Politehnica” Timisoara,
Facultatea de Inginerie Hunedoara
Dr. ing. Corina CUNTAN sef lucréri
Universitatea "Politehnica” Timisoara,
Facultatea de Inginerie Hunedoara

in lucrare se prezinta comanda de cuplare si decupla-
re a unor filtre pasive din circuitul de alimentare a
unui consumator monofazat. Comanda de conectare
se executa in momentul in care se depaseste un anu-
mit nivel prescris pentru armonica de curent urmand
ca deconectarea sa se faca atunci cdnd valoarea ace-
steia scade sub aceastd valoare. Valorile armonicilor
se determind cu ajutorul Transformatei Fourier Rapi-
de si functionarea se simuleazd cu programul
PSCAD/EMTDC.

In cazul tractiunii electrice existd consumatori cu un re-
gim puternic deformant. Deci pe langa puterea reactiva
apare o putere deformantd care se datoreaza existentel
armonicilor de curent si tensiune. In aceste conditii o ins-
talatie adecvata de compensare trebuie sa indeplineasca
funcgiile:
m 53 compenseze puterea reactiva ridicand factorul de
putere la orice valoare dorita;
m s filtreze armonicile de curent;
m sd poatd furniza la orice moment si rapid puterea re-
activa variabila cerutd de consumator.

O asemenea instalatie se poate realiza numai ca o insta-
latie de tip static cu baterii de condensatoare si bobine
comandate cu tiristoare sau tranzistoare de putere.

Un exemplu este o instalatie de compensare dinamica ba-
zata pe un transductor.

Conditia de compensare este ca in fiecare moment suma
puterilor reactive absorbite de receptor si de transductor
sa fie constanta si egald cu puterea furnizata de bateria de
condensatoare.

Un transductor este o bobind cu inductanta cu fier satura-
bil cu ajutorul unui curent continuu. Principiul metodei
constd in comanda puterii reactive inductive absorbite
prin variafia saturatiei miezului.

Automatizari 5i Instrumentatie nr, 2/2005

La aceastd metoda factorul de putere este mai Intdi mult
inrautatit prin aducerea la o valoare maxima a puterii
reactive inductive.

Transductorul, prin neliniaritatea miezului de fier satura-
bil este si el la randul lui o puternica sursa de armonici.
Aceasta impune instalarea bateriei de condensatoare sub
formd de filtre care se dimensioneaz atat la armonicile
de curent produse de transductor cat si la cele produse de
consumator,

Dintr-o estimatie teoretici viteza de compensare a unei
astfel de instalatii bazate pe magnetizarea unui miez, este
de una pana la doud perioade de tensiune .

Pierderile sunt cuprinse intre 1,7% la saturatie puternica si
0,5% cand miezul este nesaturat.

Un alt exemplu de compensare 1l reprezinta o bobina co-
mandata cu tiristoare sau tranzistoare de putere.

Ca sila metoda cu transductor se cauta si in acest caz obii-
nerea unui curent inductiv constant . Inductivitatea care
se foloseste in acest scop este formata dintr-un transfor-
mator cu o inductivitate de dispersie mare a carui curent
poate fi reglat independent pe fiecare faza prin tiristoare
legate in opozifie. Astfel, aceastd instalatie are §i posibili-
tatea de simetrizare.,
Reglarea curentului prin transformator, deci a puterii re-
active inductive se face prin tiierea undei de curent. Deci
si in acest caz pe langd regimul deformant generat de
consumator apar armonici de curent generate de instala-
tia de compensare. Facand analiza armonica a undei de
curent in functie de unghiul de aprindere o se obtine:
I:E—E{n - +£sin2u] -
X 2 {1}

L3 gg{mmk+uu sin(k -1)a)

+ cos k wt
K+1 R e

k=3 5,7 X

Unghiul de aprindere se determina in functie de puterea
reactivd necesara pe fundamentala. Se obfine urmétoa-
rea relatie:

u? 1 :
=U:l,=2—|n—-a+=s5in2a 2
Qe 1 p [“ a 2 :| (2)
Se poate scrie:
Qe =0 +AQ,, (3)
unde:

Q const este valoarea puterii reactive maxime a consuma-
torului pe care vrem s& o mai compensam ;

Q o - puterea reactiva valabild a consumatorului ;

AQ inst - puterea reactiva a inductivitatii variabile coman-
data de tiristoare.

Deci in fiecare moment se masoard: Qq, se obtine AQinst
din (3) sitrebuie rezolvatd ecuatia (2) in raport cuc.

n
—Z05TW
2

Conducerea acestei instalatii necesita un microcalculator.
Din acest motiv bateria de condensatoare se dispune sub
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forma de filtre de armonici dimensionate pentru regimul
deformant produs de ambele surse de armonici de curent:
consumatorul si inductivitatea variabila.

in cazul de fatd nu se ia in considerare nici circulatia puterii
reactive nici dezechilibrul curentilor de sarcind si se actio-
neaza numai pentru filtrarea armonicilor de curent.

Desi este o solutie mai rar intalnitd ea poate fi luata in consi-
derare in situatii limitd cand regimul deformant in curent
este foarte pronuntat. Chiar daca nu se urmareste si com-
pensarea puterii reactive filtrul va debita in retea putere
reactivd pe fundamentald. De aceea criteriul de dimensio-
nare a filtrului mai precis a capacitatii din componenta sa
este minimizarea puterii reactive capacitive instalate

Qc = min

Efectudnd acum derivata partiala in functie de capacitate a
expresiel puterii reactive capacitive instalate si anuldnd-o
se obtine expresia capacitatii condensatorului filtrului:

" J@ I (k* -1)
kU, o -k

Inductivitatea bobinei filtrului L se determina imediat din

conditia de rezonanta a circuitului serie LC al filtrului:

fisg A 1
w,-C kK -a)-C

Prin montarea de filtre se atenueaz3 evident regimul defor-
mant din retea dar pentru cd pe fundamentala acestea devin
surse de putere reactivd ele realizeaza o imbunétatire a fac-
torului de putere al ansamblului consumator-filtru.

Comanda propriu-zisa a filtrelor se realizeaza Tn functie de
valoarea la un moment dat a armonicilor de curent. Valoa-
rea acestora se determind prin metoda Transformatei Fou-
rier Rapide care existd in meniul programului PSCAD si care
permite vizualizarea acestor armonici in timp. In functie de
valoarea armonicilor de curent se stabileste o valoare de |a
care se activeaza filtrul corespunzator armonicii cu valoarea
peste cea de prag. Cand valoarea armonicii de curent scade
sub nivelul de referinta filtrul se deconecteaza, tranzistorul
primeste comanda de blocare.

S ST S

g at
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Fig1. Schema de comanda pentru trei filtre
conectate la linia de alimentare

(4)

(5)

Iz *

Schema de comanda, fig.1 unde se prezintd situa fa cu trei
filtre conectate la o sursa de alimentare comandata si care
este de fapt un caz real ce reprezinta datele achizifionate de
la o linie de tractiune. Fig.2 prezintd graficele corespunz-
dtoare schemei de comanda din figura anterioara.

g .ﬂﬂﬁ'm‘ |

Fig.2a Formele de unda pentru curent, tensiune si
armonica de ordinul trei
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Fig. 2b Valorile armonicilor de curent inainte de filtrare

L] wtl I
Ty SRRE. | o mEa.
£ /‘l

o EIE 3
| &TM | -

Frg 2c  Valorile armunn:[lor de curent dupé filtrare

Concluzii

Se constata un efect de reducere a valorilor pentru cele trei
armonici care au fost filtrate in schema prezentatd. Prin co-
nectarea filtrelor direct la masa fara a fi comandate se obtin
valori apropiate de cele obtinute cu filtrele deconectate in
situatia cu armonici mici de curent. Acest lucru evidentiaza
valorile mari pentru armonicile de curent si o comanda cu
durata relativ mare a tranzistoarelor. Pentru o durata de
conductie mai mica pentru tranzistoare se poate mari va-
loarea pragului de referinta, dar se vor obtine valori mai
mari pentru armonici.
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Codurile de bare 2D
in automatizarea
proceselor discrete

Conf. Dr. Ing. Eugen DIACONESCU
Universitatea din Pitesti

Codurile de bare reprezinta o metoda simpla si ieftina de
codare a informatiei de tip text ce poate fi usor descifrata
cu dispozitive electronice specializate denumite ,cititoa-
re de coduri de bare” (barcode readers)

Codurile de bare permit colectarea automatd, rapida si
precisa a datelor. Prima generatie de coduri de bare este
reprezentatd de serii de bare paralele, adiacente si sepa-
rate prin spatii. Schemele de bare si spatii predefinite
(»simbologii”) sunt standardizate si gestionate de institu-
tii de profil, in SUA si Europa (Universal Code Council -
UCC, respectiv European Assistence Network - EAN).
Din punctul de vedere al standardizarii, codurile de bare
pot fi de uz local (in interiorul firmei) sau international.
Pentru a fi recunoscut international, un nou cod de bare
trebuie sa fie inregistrat la organizatiile UCC sau EAN.

Structura de baza a unui cod de bare unidimensional (1D)
este compusa din zone de separare de inceput s5i de
sfarsit, fard informatie, un preambul, unul sau mai multe
caractere utile, optional unul sau mai multe caractere de
control si un caracter de stop (fig. 1), de exemplu, codurile
EAN 13, EAN 8, UPC A, UPC E, Code 39, Code 128,
Interleaved 2 of 5, CODABAR, UCCEAND 128 etc.

Totusi, azi, in comert si in industrie, nevoia de a regasisia
comunica prin intermediul sistemelor automatizate mai
multa informatie — intr-o maniera consistenta si expediti-
va a devenit o cerind de baza, Cu scopul de a stoca mai
multa informatie pe aceeasi suprafata, pe langa codurile
de bare 1D se utilizeazad acum noua generatie de coduri
de bare bidimensionale (2D).

Codurile de bare 2D contin, prin alternanta in doua direc-
tii a barelor si a spatiilor, o densitate mai mare si prin ur-
mare mai multé informatie decat codurile de bare 1D.
Trebuie mentionat ¢d dezvoltarea codurilor 2D a fost po-
sibild in primul rand datoritd aparitiei dispozitivelor spe-
cializate de tip camera (cu scanare laser, CCD sau CMOS)
sau videocamere oblisnuite, apte sd capteze imagini 2D
codate.

Sistemele de coduri de bare 2D

Codurile de bare 2D nu vor inlocui codurile de bare (1D).
Ambele tehnologii vor coexista pentru ca raspund fiecare
unor cerinte diferite, in mod optim. Codurile 2D sunt for-
me grafice (pattern-uri) compuse din puncte negre pe
fond alb, ocupand o suprafatd rectangulara. Codificarea
se face cu uninalt grad de redundanta. Acest fapt da posi-
bilitatea citirii informatiei chiar in prezenta unui grad
mare de degradare.
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Exista multe sisteme de coduri de bare In folosinta in pre-
zent, Ele au fost introduse pentru cresterea densitatii da-
telor si pentru a rdspunde cerintelor specifice ale anumi-
tor medii de lucru. In tabelul urmator sunt prezente com-
parativ citeva exemple de coduri de bare (1D) si (2D). Este
evidentd capacitatea de comprimare mai mare a siste-
melor 2D.

Gradul de compactare al datelor pentru sistemele de co-
duri de bare (1D) si (2D)

LT

3qxyz
Codul de bare Code 391 D}. Pnate codifica atat date numerice cat
5i date alfanumerice (ori mari, ori mid).

Cl234xyz

Codul 128 este full ASCII". Este cel mai complet cod ce se poate
realiza intr-o singurd dimensiune (1D},

kel

Codul de bare 20 de tip PDF417. Imaginea reprezentatd contine
acelasi numar de caractere ca 5i codul de bare anterior:
ABC1234xyz. Totusi, la un numar mic de caractere nu apare un
avantaj evident asupra codurilor convenfionale 10.

)

Odata cu cresterea numdrului de caractere, devine evident avan-
tajul codului 2D asupra 1D. Sirul de caractere continut in simbo-
lul din imagine este
ABCDEFGHUKLMNOPQRSTUVWXYZ0123456789 abedefg
hijkimnopgrstuvwxzy.

Un asemenea sir nu poate fi reprezentat printr-un cod de bare 1D.

Prezentarea unor sisteme
de coduri de bare

Sistemul ,PDF417" (Portable Data File) a aparut in 1990.
Un simbeol PDF417 contine informatia pentru corectia de
erori pe 9 nivele optionale. Un avantaj major este raportul
de aspect variabil care poate fi folosit in aplicatii specifice
personalizate. De exemplu, un cod de bare cu o coloana si
opt randuri de date poate contine aceeasi informatie cu
un cod de bare cu 8 coloane si un rand de date.

SEart Indmator 1nd|cator Stop
Date codificate rﬁnd
slanga draaph

B

Fig. 1. Simbol de tip ,PDF417"
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Fig. 2. Simbol de tip .Data Matrix"

Sistemul ,Data Matrix” a fost introdus Tn 1995, Descrie-
rea simbolului - tip este relativ simpla. O zond de separare,
vida, este prevazuta pe toate cele 4 laturi, Bordura simbo-
lului este compusa din 2 laturi formand un ,L" din linii soli-
de si din un alt ,L" opus, din doua linii, alternand elemen-
tele de alb si negru. Bordura este utilizata la identificarea
spatiala a codului de bare de algoritmul de procesare a
imaginii 5i de asemenea permite determinarea marimii,
orientérii si distorsiunii simbolurilor. Simbolurile variaza
in dimensiune intre 10x10 si 144x144 pixeli. Capacitatea
maxima este de 1556 octeti In care se pot stoca maximum
3116 cifre sau 2335 caractere alfanumerice.

Numdrul de ,simbologii” standardizate este ridicat. Diver-
sitatea lor se datoreaza faptului cd la origine au fost coduri
de bare interne unor mari firme, care s-au raspandit oda-
ta cu produsele lor, Cititoarele de coduri de bare produse
de firme renumite (de exemplu MICROSCAN) pot capta si
decoda mai multe tipuri de simboluri (fig. 3).

Simbol ,compozit RS5"

e

L R

LRV LAALRRAYA Y

Simbol ,MSI Plesey” Simbol ,Aztec”

Fig. 3. ,Simbologii” standardizate, decodabile cu cititorul
de coduri de bare 2D de tip MICROSCAN

Coduri de bare 2D modulate de imagini

A treia generatie de coduri de bare are drept caracteristica
principald o anumitd semnificatia vizuala data simbolului
2D, in ansamblu. Spre deosebire de codurile de bare 2D
conventionale, forma simbolului are o interpretare care
poate fi: sigla unei firme, un desen, o marca, un text, o ima-
gine, etc. In fig. 4, este prezentat un cod de bare 2D mo-
dulat de imaginea siglei firmei HP din fig. 3.

Fig. 4. Cod de bare 2D modulat de imagine

Cititoarele de coduri de bare

Pentru citirea codurilor de bare 2D nu mai pot fi folosite
cititoarele de tip ,baghetd” sau dispozitivele de scanare
cu laser utilizate pentru codurile 1D. Codurile 2D sunt citi-
te cu dispozitive realizate in tehnologie CCD sau COS.
Senzorul unui astfel de dispozitiv poate fi reprezentatcao
matrice cu sute de fotodiode sensibile la lumina vizibila,
sau, In cazuri speciale, la alte zone de radiatie spectrala. Pi-
xelul CMOS, spre deosebire de cel de tip CCD, are propriul
séu amplificator de semnal.

Cea mai importanta deosebire intre un cititor CCD/ MOS
si 0 bagheta sau scanner cu laser consté in faptul ¢ citito-
rul CCD/MOS masoara lumina ambienta reflectata de co-
dul de bare, in timp ce bagheta sau scannerul cu laser ma-
soard lumina reflectatd, dar sursa de lumina este chiar di-
spozitivul insusi. Cele mai importante caracteristici ale
acestor senzori sunt:

= ambele tipuri de senzori capteaza etichete de coduride

bare care pot fi in miscare;

= senzorul CCD funcfioneaza cu pana la 60 de cadre/s, iar
senzorul CMOS5 cu 30 cadre/s

= senzorul CCD este mai eficient decat cel CMOS in cazul
imaginilor de simbol cu contrast mai mic;

« senzorul CMOS este mai ieftin.
Cele mai noi tipuri de cititoare de coduri de bare utilizeaz
o camera video de mici dimensiuni.

Fig. 5. Cititor de coduri
de bare 2D de tip
MICROSCAN

Fig. 6. Componentele
unei refele Bluetooth
pentru cititoare de coduri
de bare 2D, MICROSCAN

Aplicatii ale codurilor de bare 2D in
automatizarile industriale

Codurile de bare 2D sunt deja o tehnologie ajunsa la ma-
turitate, dar care in Romaénia incd nu este suficient de
raspandita. Posibilitatile de aplicare sunt numeroase si
deja verificate in tarile mai dezvoltate industrial, in diverse
domenii: serviciile de posta, la automatizarea sortarii 5i dis-
tribuirii corespondentei si coletelor; automatizarea si re-
ducerea erorilor in centrele de distributie din transporturi;
imbunatatirea sistemelor de management automatizat al
magaziilor si depozitelor, unde mai multa informatie prin
codurile de bare 2D reduc sau elimina o mare parte a ero-
rilor; alimentarea automata a liniilor de asamblare in indu-
stria de automobile; urmarirea unor componente sensibi-
le in timpul parcurgerii unui proces de prelucrare com-
plex, cu mai multe faze distantate in spatiu si timp; linii de
asamblare robotizate din industria de echipamente elec-
tronice; marile depogzite silanturi de distributie a produse-
lor farmaceutice.
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Informatii referitoare la aplicatiile codurilor de bare se pot
gasila producatorii de scanere si software pentru codurile
de bare avind adresele web:

www.zebra.com (un numar mare de aplicatii),
www.microscan.com, www.barcodemill.com,
www.visionshape.com, www.leadtools.com etc.

Fara a avea posibilitatea de a dezvolta descrierea tuturor
aplicatiilor, se prezinta in continuare doar cateva exemple
practice de implementare in automatizarile industriale a
codurilor de bare 2D.

Automatizarea depozitelor (automate a warehouse). Co-
durile de bare pot fi utilizate pentru urmarirea eficienta a
produselor in marile depozite contindnd de la zeci de mii
péna la milicane de unitdti de produs. Mai multe informa-
tii se gdsesc la www.sistemid.com.

Automatizarea controlului de calitate (quality control
automation, barcode quality inspection). O metoda simpla,
tipica, a controlului de calitate aplicat produselor este ma-
surarea fiecirei componente fabricate in timpul procesu-
lui de productie. Un control statistic se utilizeaza in final
pentru examinarea tendintelor sau variafiilor care pot
face ca piesele componente sau subansamblele s3 iasa in
afara limitelor specificate. Astfel se pot lua decizii de repa-
rare sau inlocuire a utilajelor uzate sau care se defecteaza.
Implementari ale acestui procedeu utlizand codurile de
bare sunt descrise la www.taltech.com, www.gibsonengi-
neering.com.

Automatizarea laboratoarelor (loboratory automation,
automated clinic diagnostic). Utilizarea codurilor de bare
s-a dovedit deosebit de utild in functionarea liniilor robo-
tizate de procesare a probelor in industria farmaceutica si
in unitatile medicale. In momentul cdnd bratul robotului
manipuleaza proba, aceasta poate fi simultan identificata
si Tnregistratd, ca o masura suplimentard, pentru evitarea
oricérei erori cu consecinte grave pentru sanatatea pa-
cientilor, fig. 7 (www.microscan.com).

Automatizarea ambalarii produselor (pharmaceutical
packaging). Tot in industria farmaceutica, la ambalarea
produselor, codurile de bare 2D ofera garantii suplimen-
tare de evitarea a unor incidente cu implicatii nedorite,

fig. 8 (www.microscan.com).

Fig. 7.Manipulator cu
cititor de coduri de bare

Fig.8.Linie automata
pentru ambalarea insulinei
supravegheata de cititor
de coduri de bare

"Data Matrix"
(www.microscan.com)
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Fara a mai intra in detalii, se semnalizeazd un numdr mare
de aplicatii in domeniile:

Automatizarea gestiunii si urméririi bunurilor (inven-
tory management, asset traking);

Automatizarea identificarii, expedierii si receptiei pro-
duselor (product identification, shipping and receiving);
Automatizarea procesérii tranzactiilor si managemen-
tul intreprinderilor (transaction processing, ERP integration)
etc.

Concluzii

Dezvoltarea sistemelor de coduri de bare se Incadreazain
fenomenul mai complex ce ar putea fi definit Standardiza-
rea modului de identificare. Avantajele utilizarii unui sis-
tem de identificare prin coduri de bare sunt usor de
sesizat:

= codul produsului este unic oriunde in lume;

= codul produsului poate fi legat de numele proprietarului;

= evitarea codurilor duplicate; coduri unice la furnizori si
beneficiari;

* nu sunt necesare cataloage sau sisteme complicate de
baze de date de management sau mentenanta;

= ordine si evitarea inmatricularilor eronate;

= comunicatii mai precise, rapida diseminare a informa-
tiei referitoare la produse;

» implementarea simpla a sistemelor automate de sorta-
re si distribuire etc.

Principalele tendinte in evolutia codurilor de bare sunt:

= cresterea volumului de date continut in simbolul codu-
lui de bare prin noi tehnici de codare;

= imbundatatirea calitatii imprimarii simbolurilor;

= includerea in cititoarele de coduri de bare a comunica-
tiei wireless sau internet (in fig. 6 se prezintd un
exemplu de retea Bluetooth);

= comunicatia bidirectionald intre calculatorul gazda si
cititor cu alertarea si informarea operatorului;

« utilizarea de nol materiale pentru etichetele de coduri de
bare pentru temperaturi inalte si medii foarte corozive;

= utilizarea algoritmilor de procesarea imaginii si a meto-
delor de recunoastere a formelor pentru imbundtatirea
decodérii simbolurilor deteriorate.

*» personalizarea codurilor de bare 2D prin modulatia cu
imagini.
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OMRON

Inca din anii '80 se vorbea fn literatura de au-
tomatizir despre descentralizarea funcillor
de intrarefiegire ale sistemelor de conlrol al pro-
ceselor industriale. Dupa 20 de ani, produca-
torii de echipamente de automatizare oferd o
gamé larga de interfete de I/E ce comunica cu
sistemul de control superior prin magistrale
seriale industriale. In acest timp, magistralele
seriale industriale au fost standandizate de
catre diverse grupuri de producator.

Aceste magistrale au o platformd deschisa,
astfel incdt 53 se realiza interfatarea
intre dispozitivele de I/E ale diversilor produ-
catori. Cele mai populare magistrale sunt: Pro-
Avoeen a0 chsoet apuag s shpl

u repu sim)

tafii fn mEm. bilitatii si Eiﬁz&i de raspuns.
Omron a avut o implicare majora Tn acest do-
meniu, fiind membru fondator al asociafiei
profesionale DeviceNet, ODVA (Open Devi-
ceMet Vendors Association) si membru aso-
ciat al organizatiei Profibus. Ca producétor, a
adoptat, ca principald magistrald distribuita
de IE, Dag;g{ﬁet E:Iatnrit& Pc:gﬂcgiaﬁdlur
electrice gl topologiei refelei. aceas-
ta, Omron mmia:eazar:?uni’taﬁ Profibus-DP,
CANOpen si Compobus/S, acesta din urma
fiind un standard proprietar.

La nivel fizic, DeviceMet se bazeaza pe sian-
dardul CAN (Controller Area Network). Acest
standard permite echipamentelor conectate
la magistrald s& isi timita telegrame ce sunt
transmise si jonate prin intermediul casute-
lor postale disponibie pe fiecare modul.

Magistrala permite existenla a 3 dispozitive
master i a 63 dispozilive slave. Tehnica
transmisiei prin telegrame permite oblinerea
unei viteze de rspuns sporite. Spre deosebi-
re de tehnica de comunicalie prin baleiere, la
aparifia unui eveniment la un modul de IE
mepiu: modificarea starii intrérilor) modu-
ul transmite o telegrama cire dispozitivele
master care Tsi actualizeaza starea. Probabili-
tatea ciocnini a doud telegrame este mic-
goratd prin folosirea unui sistem de prioritati
cu jeton i a unor temporizdri de retransmisie

Cel mal larg portofoliu de produse DeviceMat

[YYIINTECH]

Sisteme distribuite de intrarel/iesire

aleatoare. Topologia magistralei este sub for-
mé de arbore. Dintr-un segment principal, pot
pleca ramificatii de maxim & m care, la randul
lor, permit inca un nivel de ramificare.

Lungimea totald a magistralei este de pana
la 500 m. Viteza de transmisie, ce poate fi
aleasa Tntre 500kbps si 125kbps, trebuie co-
relatd cu Iunr?imaa magistralei (la distan{d
mare, viteza de transmisie trebuie scazutd).

T

Automatele programabile modulare, CJ1 gi
C51 dispun de module master DevicaNet, iar
automatele compacte CPM si CQM1H pot fi
echipate cu module slave.

Omron oferd cea mai variats gamé de module
slave DeviceNet. Dintre modulele de bazé
enumeradm: cele cu 8/16/32 I/E numerice, I/E
analogice cu 2/4 puncle, intrén pentru senzori
de temperaturd, intrari de numarare.

B v

Configuratie de retea DeviceNet

Configurarea DeviceNet este simplé Tn cazul
utilizéri unui singur master si al unui numér
de I/E de 2000 de puncte. Folosind doar co-
mutatoarele decadice pentru adresa §i selec-
toarele prezente pe fiecare modul se poate
realiza o configuralie uzuald de DeviceNet.
Pentru situatii speciale, magistrala poate fi
configuratd folosind programul DeviceNet
Configurator, numérul maxim de I/E fiind de
maxim 5000 de puncte. Utilizindu-, se potin-
tegra si module ale altori producatori,

Modulele slave DRT2
au funcyil de mentenania incluse

Pe lAng4 acestea, Omron oferd interfete De-
viceNet pentru regulatoare de tem ra si
afisoare de panou, invertoare $i servoactio-

néri, sisteme de inspectie vizuala si de identi-
ficare, senzori.
Aplicatiile de baza ale DeviceNet sunt colec-

tarea I/E de la distan{a din zonele unde densi-
tatea acestora este suficientd pentru a aco-
peri costurile de cablare conventionald si co-
lectarea mai multor date de la echipamentele
complexe (ex; curentul de iegire i starea unui
convertizor de frecventa).

~ Automatizari
pentru mileniul Il

Megatech Trading & Consulting
Str. Buzesti, nr. 61, Bl. AB, Sc.1, Ap. 38,
Bucuresti 1 (Piafa Victoriel)

Tel: 021/2223181 021/2234989
Fan: 021/2234989
E-maill; sales@megatech.ro
Wab site: www.megatech.ro
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Yokogawa Europe- un partener putfernic peniru foafe
Solutiile de Automatizare si Control in Industrie

> Challenge:

Pe ce companie 58 ma bazez nu numai peniru aprovizicnare cu echipament
de outomatizare ¢l 3 penlru suport in ulilizarea  infrefinerea eficientd de
dupt instalare 2 Selecfio infials, proieclarea, instalarea; punerea in
functiune, constifuie numoi o parte o adfivitdfii, dor provocarea reald vine
dupt aceea. Pentru a cbiine maxdmum de beneficlu din tehnclogia de
automalizare noil ovem nevoie de asisenta unor expeti, in ofard de service
de intrefinere eficienl, upgradari, extindere, reproiectare etc.

Produse si Solutii

Mol oferim cele mai bune produse si solutli pentru urmatoarele
ramuri industriale: Energetica, Petrol gi Gaze, Chimica,
Farmaceutica. Tindnd seama s de serviciile noasire excelente
posi-vanzare, dumneavoastrd, in calitate de Client al nostru, puleti
conta totdeauna pe noi,

Field Instruments si Fieldbus Foundation
Yokogawa
Livreazs echipamente de camp de foarte Tnaltd calitate. Tmpreuna

cu State of the Art Field Foundation, Yokogawa este lider mondial
n instrumentatia de camp.

Speram sa va uram: Bine ati venit in calitate

de nou Client ! iy indageaied 05 05 akn
display
. e - Yokogawa Europe B.\ Sucursala Romdinia
vigi untp ant. Str. Zborulul N 6, Eta] 2.3, B +{4021)3083036
BUCURESTI, Sector 3 Fax: +{4021)3083087
The clear path to operational excellence Cod Pogtal : 0305856 hitp:fiwww.yokogawa.com/eu

wwwyockogawa.com/iss YO KOGAWA ’




Siemens Program and System Engineering S.R.L.

Noi orizonturi
tehnologice

Siemens Program and System Engineering
S5.R.L. face parte din divizia Slemens PSE, o
companle de dezvoltare de software si
electronicé, independenta din punct de vedere
financiar de alte divizil ale grupulul Slemens,

Clientii PSE sunt majoritatea diviziilor Siemens
sl un numar de clienti externi atent selectionatl.
Slemens Program and System Engineering
S.R.L. are un numar de peste 170 de angajati
(12/2004), iar in activitatea pe care o
desfisoaré este certificatd IS0 9001:2001
incepénd cu anul 2002 s| IS0 14001:1997
incepand cu anul 2003.

Domeniul de activitate cuprinde dezvoitare sl
integrare de sisteme, suport tehnic in domeniul
1&C, energle sl solutil de dezvoltare. Slemens
Program and System Engineering S.R.L. isi
sustine partenerii in realizarea obiectivelor de
afaceri si le ofera acesora consultania tehnica si
de inginerie de sistem, dezvoltare de
componente hardware, sisteme software si
aplicatil, Integreaza produse, componente sl
solutii si nu n ultimul rand ofera suport pentru
dezvoltare sl service.

Evolutia sistemelor de achizitie si control a condus in
prezent la tendinta de eliminare tot mal accentuaté a
diferentelor dintre solutiile din domeniul proceselor
industriale si cele din domeniul stiintific sau rezidential.

Amplasarea elementelor de masurare, executie si control
pe arii si la distante din ce in ce mai mari a condus la
aparitia sistemelor distribuite, unde comunicatia dintre
sistemele de achizltle si control capatd o Importanta
deosebita.

Siemens Program and System Engineering S.R.L. a
urmarit de la infiintare sa ofere solutii in aceasta directie.
Prin departamentul sdu de cercetare sl dezvoltare EIP
(Energy, Information and Products) a conceput sl
implementat solutli la probleme cum ar fi
sisteme/microsisteme de monitorizare si control
energetic, automatizéri industriale (folosind module
smart de achizitie sl procesare digitale/analogice),
domoticd, dezvoltare de laboratoare virtuale. Printre
tehnologiile si conceptele folosite se afla microcontrolere
(ATMEL, Motorola), PLCuri (gama 57), protocoale de
comunicatil (Profibus, Modbus, CAN, wireless, Ethernet
Iindustrial, SCTM, STOM). Hidroelectrica, AZ0 Mures,
Energy Consult Romania sunt cétiva dintre beneficiarii
acestor produse.

Siemens Program and System Engineering S.R.L.
intentioneaza sa-si extinda gama de solutii oferite si in acest scop invita
sd i se alature specialistii disponibili si doritori de a fi parte dintr-o echipa

ce doreste dezvoltarea de noi produse.

Dezvoltator hardware
Cod Tn CV site: El 11 (www.pse.siemens.ro/cvsite)

Cerinte:

Cunostinte in domeniul electronicii analogice;
Abilitati de comunicare i initiativa;
Cunostinte despre microcontrolere;
Capacitate de analiza, creativitate si studiu;
Cunostinte in proiectarea de PCB-uri;
Disponibilitatea de a efectua deplasari;

Nivel bun de cunoastere a limbii engleze;

MNota: postul este pentru perioada nedeterminata si cu norma intreaga.



Sisteme NI Motion
pentru comanda §i
controlul miscarii

Conf. dr. ing. Tom SAVU

1. Introducere

Sistemnele pentru comanda si controlul miscarii, avand
drept scop principal controlarea precisa a pozifiel, vitezel
si caracteristicilor dinamice ale unor dispozitive electro-
mecanice de rotatie sau liniare, sunt utilizate Tntr-o multi-
tudine de domenii, echipamentele de prelucrare sau
asamblare si instalatiile de impachetare reprezentand
doar cateva dintre exemplele cele mai semnificative.

Desi modurile de implementare ale acestor sisteme varia-
zd de la o aplicatie |a alta, poate fi identificatd o configura-
tie de bazi ce contine un set de aplicatii software, unul sau
mai multe controllere, partea de actionare si unul sau mai
multe motoare,

l:u|nint

Software-ul unui sistem de comanda si control al miscarii
are rolul de a efectua calculele necesare pentru definirea
secventelor din care sunt compuse diversele miscarisidea
furniza comenzile corespunzatoare cétre controllere,
Controller-ul preia o serie de comenzi de la componentele
software ale sistemului si realizeaza traiectoriile de
miscare,in sarcina sa intrand de asemenea supervizarea si-
stemului prin meonitorizarea intrerupatoarelor de limitare,
a dispozitivelor de reactie si a altor diverse semnale
digitale.

Realizate initial drept componente ale unor sisteme inde-
pendente dedicate unor aplicatii specifice, controllerele
au evoluat in echipamente ce au la baza prelucrarea digi-
tala a semnalelor (D5SP) si sunt disponibile pentru o gama
largd de aplicatii cu diverse magistrale de date.
Componentele de actionare (drivere) preiau semnalele de
putere redusa de la controllere si le transforma astfel incat
puterea electricd sa fie suficientd pentru punerea in
miscare a motoarelor.

2. Software

Pentru realizarea aplicatiilor de comanda si control al
miscarii sunt disponibile mai multe pachete software, de
complexitati si cu facilitdti diferite.

Traiectorie

[ sotware |—| Cnnh;nllnrl—) "‘"Egm

Tensiune

Feedback ¢

dl
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Livrat implicit impreund cu orice controller National
Instruments, setul de drivere Nl Motion include biblioteci
de Instrumente Virtuale pentru mediul de programare
grafica LabVIEW, biblioteci DLL pentru lucrul cu alte limba-
Jje de programare si aplicatii exemplificative ce permit cre-
area in timp scurt a unei aplicatii.

NI Motion Assistant este un pachet software aditional
pentru a carui utilizare nu sunt necesare decat notiuni ele-
mentare de programare.

Pachetul reprezintd un mediu de dezvoltare in care utiliza-
torul fsi proiecteazd aplicatia in mod interactiv si care di-
spune de posibilitatea de a genera ulterior in mod auto-
mat cod sursa pentru orice compilator C sau de a genera
Instrumente Virtuale LabVIEW. Functiile specifice pentru
generarea “inteligentd” a traiectoriilor (utilizate de exem-
pluin aplicatiile CNC) sunt "expuse”intr-o interfatd de pro-
gramare APl ce permite utilizarea directd a acestora atatin
LabVIEW cat si in C sau Visual Basic.

Insotit de un set de tutoriale 5i de o biblioteca navigabila
de solutii, NI Motion Assistant dispune de o interfata ex-
trem de prietenoasa ce include posibilitati de vizualizare
3D a traiectoriilor.

3. Controllere

Controllerul unui sistem de comanda si control al miscarii
poate apartine, in functie de configuratia necesara, unor
diverse familii de produse, incepénd de la gama NI 7330
{(controllere ieftine, capabile de a controla pdna la patru
axe de motoare pas-cu-pas) pana la gama de controllere
NI 7350, capabile de controlul individual a pdna la opt axe
de motoare pas-cu-pas sau servomaotoare si dispunand de
posibilitdti de a controla suplimentar sisteme hidraulice
sau actuatori piezoelectrici.

Controllerele din gama NI 7350 sunt fabricate atat pentru
a fi instalate intr-un slot PCl de pe placa de bazd a unui
computer "desktop’dar 5i in varianta cu magistrala PX], uti-
lizatd in aplicatiile din mediul industrial. De asemenea,
controllerele respective sunt capabile atat de lucrul in si-
steme construite in jurul unui mediu de programare aflat
pe un computer “gazda’ dar si de rularea independenta a
aplicatiilor in timp real, permitand controlul simultan (mul-
titasking), pe bazd de evenimente, al mai multor aplicatii.
Printre facilitdtile pe care aceste echipamente le pun la di-
spozitie se numara controlul “fin"al traiectoriei de miscare,
coordonarea completa a miscarilor atdt pentru traiectorii
simple (punct cu punct, liniare sau circulare) cat si pentru
traiectorii in spafii vectoriale.

Intrérile analogice de uz general, de care un astfel de con-
troller dispune (opt intrari pe 16 biti in cazul controllerului
NI PCI-7358),impreuna cu 64 de linii TTL pentru comunica-
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tii digitale i circuite de triggerare la 4 MHz, permit achizitia
de date in vederea inchiderii buclelor de reglare din siste-
mele de automatizare.

4. Drivere

Componentele de actionare, avand rolul de a furniza pute-
rea electrica necesara pentru punerea in miscare a motoa-
relor, pot fi clasificate, in funcfie de tipul de motor caruia i
sunt adresate, in drivere pentru motoare pas-cu-pas si dri-
vere pentru servomaotoare,

Driverele din prima categorie pot actiona doua sau patru
motoare pas-cu-pas cu cate doua faze, transformand sem-
nalele de la controllerele NI 7330, 7340 sau 7350 In curenti
de panala 14 A pe axa.

Driverele pentru servomotoare furnizeaza un curent conti-
nuu de pana la 5 A pentru pani la patru axe,

Includerea in drivere atat a partii de acfionare cat si a sem-
nalelor de intrare / iesire necesare controlului miscarii si
conectarea la controller printr-un singur cablu ecranat fac
din acestea un echipament compact ce oferd inclusiv faci-
litatile unei interfete UMI (Universal Motion Interface).

4. SoftMotion

Pachetul NI SoftMotion Development Module pentru
LabVIEW reprezintad urmatoarea generatie de solutii pen-
tru comanda si controlul miscarii, permitand crearea de
controllere cu configurafie particularizata prin transfera-
rea aplicatiilor realizate in LabVIEW Real-Time sau
LabVIEW FPGA pe hardware din categoriile Com-
pactRIO si Compact FieldPoint sau pe placi de achizitie
de date din seriile M si R.

Dupa etapa sistemelor clasice, caracterizate de configura-
tii rigide si repetabilitate afectata de neliniaritatile hardwa-
re-ului, si dupd ce controllerele DSP au reusit sé ofere solu-
tii mai rapide (péné la 30 kHz), mai ieftine, mai precise si
mai flexibile, aplicatiile de miscare ce necesitau precizii si

viteze extrem de ridicate (200 kHz) aveau drept unica solu-
tie proiectarea si realizarea de controllere dedicate, carac-
terizate prin durata mare de realizare, preturi ridicate si fle-
xibilitate extrem de redusa.

Ideal pentru specialistii din constructia de masini, pentru
companii OEM sau pentru cercetare, pachetul permite de-
finirea unor algoritmi avansati de generare a traiectoriei,
interpolare si reglare PID a pozifiei sau vitezei,

Utilizarea hardware-ului din categoria CompactRIO sau a
placilor din seria R oferd cel mai inalt grad de particulariza-
re si performantd, conducdnd la bucle de reglare ce pot fi
executate la intervale de pana la 5 ps. Pentru aplicatiile de
genul celor din domeniul ambalarii sau manipularii poate
fi utilizata o solutie hardware bazata pe plécile din seria M
(cu interval de executie de 1 ms), iar pentru domeniile de
genul sistemelor hidraulice, conveioarelor sau sistemelor
cu inertie mare poate fi utilizata solutia Compact FieldPo-
int (interval de executie 5 ms).

Structura generala a unei aplicatii Nl SoftMotion Develop-
ment Module reproduce configuratia uzualad a unui con-
troller,confindnd un supervizor,un generator de traiectorii
si o bucla de reglaj.

Supervizorul aplicatiei preia comenzile utilizatorului si
transmite semnale de pornire sau oprire a miscarii catre
generatorul de traiectorii, monitorizand n acelasi timp
semnalele necesare initializarii (identificarea originii) 5i pe
cele referitoare la defectiuni in sistem si efectuand sincro-
nizdrile necesitate de modificarea conditiilor externe.

s bl SaFikigiaen Trepertory Ganerstor vi Basck fsgram

Generatorul inclus de traiectorii multiaxa lucreaza in mod
preemptiv pe 64 de biti in virgulad mobil3, fiind responsabil
de coordonarea miscarilor si de interpolarile liniare sau cir-
culare si furnizand parametrii de pozifie, viteza, acceleragie
si jerk. Permite efectuarea de interpolari 2D, 3D, elicoidale
si de conturare, inclusiv prin interpolare cu functii spline
cubice, facilitate ce conduce la obfinerea unui grad ridicat
de uniformitate a miscarii 5i permite generatorului de tra-
iectorii sa ruleze la viteze mai mici decat cele ale buclei de
reglaj.

Generatorul creeazd cdte un set de puncte pentru bucla de
reglaj la fiecare perioadd, pe baza constrangerilor de
miscare furnizate de cétre utilizator (valorile maxime pen-
tru viteze, acceleratii si jerk pe care le poate suporta siste-
mul mecanic).

Bucla de reglaj este constituitd dintr-un algoritm PID ex-
tins, cu feedback dublu (pozitie si vitezi), avand rolul de a
genera semnalele de comanda pe baza seturilor de pun-
cte primite de la generatorul de traiectorii. Valorile de pozi-
tie sunt determinate cu ajutorul traductoarelor de genul

a1



M Series DAQ -
noua generatie placi
de achizitie de la

National Instruments

Familia M Series
placi de achizitie

Oferd urméatoarele tehnologii noi ;

» NI-MCal, capabilitale de auto calibrare

» NI-PGIA 2 amplificator ce oferd 16 bits la
1 MS/s ratd de scanare

® NI-STC 2 controlor ASIC ce oferd
6 canale DMA, raté de scanare digitald
de péna la 10 MHz, counteri de 32-bit,
B0 MHz, si linie de encoder,

Sampling
Families Rate Resolution
PCland PXI6222* 250 k5is 16-bit
PCland PX) 6262 1.25M5ls 16-bit
PCiand PX) 6282 BODkS 18-bit

* All dewices inchad up ta 32 Al 4 A, sed 48 D10 chansats.
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encoderelor sau pe baza semnalelor masurate la intrdri analogice. Viteza este
determinata prin calcul dar poate fi si masurata direct, de exemplu de la un ta-
hometru. Sursa algoritmului PID este furnizaté in cadrul pachetului software.

5. Exemple de aplicatii

Dintre sutele de aplicatii ale céror descrieri au fost inserate pe site-ul National
Instruments, doua dintre cele mai recente sunt sugestive pentru precizia, viteza
si siguranta in functionare ce sunt conferite aplicatiilor de control al miscarii de
catre produsele din gama NI Motion.

Sistemul de zgariere a waferelor de siliciu realizat de Micro Processing Techno-
logy, Lafayette, CA,5.U.A., elimind metoda de decupare a componentelor indivi-
duale prin tiierea cu o lama acoperita cu diamant (metoda ce produce vibratii
in wafer sau conduce la producerea de microaschii ce deterioreaza circuitele).
Sistemul utilizeaza un varf de diamant ce este pozifionat, cu ajutorul sistemelor
National Instruments de control al miscarii,cu o precizie de 0,1 um si este depla-
sat cu viteza de 1 m/s mentindnd forta de apasare constantd.

Sistemul de testare a franelor masinilor de Formula 1, realizat de compania bri-
tanicd Computer Controlled Solutions Ltd, simuleaza regimul de forte si accele-
ratii din timpul unei curse desfasurate pe un anumit circuit dispundnd de patru
bucle de reglaj: pentru controlul cuplului,al presiunii,debitului de aer si vitezei.

Utilizand un controller PCI-7344 cu patru axe, o placd PCI-DIO cu 96 de linii digi-
tale si o placa PCI-6033E cu 64 de intrdri analogice, sistemul monitorizeaza si-
multan:debitul de aer la 240 km/h, servasistemul hidraulic de actionare a frane-
lor, temperatura (in infrarosu), presiunea, viteza, sistemul de racire cu ap4, siste-
mul de ricire alagarelor 5i uzura discurilor {prin masurarea capacitatii electrice).

Dy 200

Conferinta Nationala
de Instrumentatie Virtuald
A ll-a editie - 27 iunie 2005

o Produse hardware si software National Instruments NMIONAI-
® Monitorizarea §l controlul sistemelor 51 proceselor IN“RUMM
= Aplicatil In cercetarea experimentald
& [nstrumentafia Virtuald In frvimantul romanesc T e,
& Viitorul Instrumentatiel Virtuabe in Romania
PREZENTATE DE CEI MAI ACTIVI UTILIZATORI Al —

INSTRUMENTATIE! VIRTUALE

Mai multe ama@nunte in pagina Web a Clubului Utlilizatorilor LabVIEW
http:/iwww.ctanm.pub.ro/ClubLV.htm
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S.C. MASTER S.A.

Str. Constantei n. 12, Bl. B2, sc. C,et. 1, 2
Navodari, Constanta 305700

TellFax 0241-T62613, 762663

e-mail: mastermid@xnet.ro

S.C. MASTER S.A. Navodari este o firmé infiintata Tn baza Hotéraril Guvernului nr. 70/1991,
prin reorganizarea IMSAT Bucuresti. Din 1993 capitalul social este 100% privat.

5.C. MASTER S.A. i5i dezvolta continuu gama de activitéti, venind in
intdmpinarea cerintelor clientilor cu solutii complete ce pot include:
» Proiectare tehnologica:
instalafii electrice gi de automatizare.
« Fabricatie:
tablouri, dulapuri, cutii echipate pentru instalatii electrice si de
automatizare; confectii metalice; subansamble de conectare la
proces.

Constructii+Montaj - Service - Consultanta

Distributie de aparatura si echipamente din import pentru:
® CONBRACO - USA: robinete cu ventil si sertar; robinete cu sferd;
filtre pentru conducte; supape regulatoare, de siguranid, de sens;
= NELSON - USA: elemente pentru realizarea insofirilor electrice la
utilaje, conducte, montaje AMC
m ARMACELL - GERMANIA: materiale pentru izolatii termice
m CABLOFIL - FRANTA: paturi de cabluri
Avand la bazé experienta realizirii unor mari investitii din domeniul in-
dustrial, SC MASTER SA si-a extins domeniul de lucrén la obiective:
industriale, civile si edilitare, comerciale, institutionale
Principalele tipuri de lucrari pe care SC MASTER SA le realizeazi
pentru clientii s&i sunt:
Instalatii electrice de joasd i medie tensiune
» retele electrice de joasa si medie tensiune, indusiv brangamente;
= instalatii de legare la pAmént gi paratrsnete;
» lluminat exterior, omamental §i reclame luminoase.
Instalatii electrice speciale
« instalatii de cureni slabi: avertizare incendiu, securitate, refele
voce/date;
. :';wtala ii electrice de joasa §i medie tensiune In medii cu pericol
& 0Zie;
= Tnsoliri electrice pentru aparate, conducte i utilaje.
Automatizéri
» automatizar conventionale cu instrumentafie electronicd si
pneumatica;
« sisteme cu automate programabile - independente si in refea,
SCADA
Instalatii mecanice
« instalatii sanitare i de incalzire;
« instalatii de ventilatie;
« instalafii de aer conditionat;
» izolatii termice pentru instalatii.

Subunitatile din structura 5.C. MASTER S.A. pot executa indepen-
dent comenzi de la clienti §i pot fi coordonate centralizat pentru lucra-
rile complexe:
« secfie industriald pentru licituserie, strungdrie, sudurd si
vopsitorie;
« secfie de echipari dulapuri, pupitre, panouri electrice si de
automatizare;
« sectie de reparafii AMC si echipamente electrice;
» punct de lucru Tn oragul Tulcea.
Pentru executarea activitatilor prezentate, S.C. MASTER S.A. define
autorizatii in domeniile:
« Electric: atestare AN.R.E. pentru lucrdr de joasa si medie ten-
siune; personal autorizat grad I, Il gi Il
» Maedii potential explozive: notificare privind sistemul calititii si
personal autorizat de INSEMEX Petrosani pentru inspectie,
intretinere, montaj, operare, proiectare.
Lucrdrile sunt executate Tntr-un sistem de management al calitatii
conform SR EN IS0 8001:2001, sistemul fiind certificat de Societatea
Roméana de Asigurarea Calitatii, cu cerlificat nr. 342/1/31.10.2003.
Cele mal Importante lucrdri realizate de 5.C. MASTER S.A. sunt:
m Regia Autonomé Judeteand de Apa (RAJA) Constania:
Modemizare statie de pompare ape uzate E20 Constanta;
Extindere i modemizare stalie epurare, refele de canalizare §i di-
specerat in oragul gi zona turistic Mangalia;
= Rompetrol Rafinare - Complex Petromidia:
Insofiri electrice AMC, conducte si utilaje (inclusiv proiectare);
Instalatii electrice MT/T gi automatizar industriale;
m Lukoll - Petrotel Ploiesti:
Reparalil capitale instalatil electrice 5 AMC;
Insoiri electrice la montaje AMC si conducte;
m Lafarge Romeim sucursala Medgidia:
Reparatie instalafie fortd si comanda flux tehnologic MC4, MF10;
Reabilitare sistem de recirculare a apei de racire §i apa potabila;
m CN Administratia Porturilor Maritime Constanta:
Modemizare $i monitorizare 16 statii pompare ape uzate - Port
iechi, Port Nou, Port Constanta Sud Agigea (inclusiv proiectare];
= Mari Gaz:
Instalatie de automatizare depozit GPL Constanta (inclusiv
proiectare);
m ARGUS S.A.:
Instalatii electrice JTIMT;
Instalatii electrice si de automatizare la Statia de epurare:
m BRAU UNION Constanta:
Instalaii de iluminat gi foria - secia fierbere (inclusiv proiectare);
Instalatii electrice si de automatizare la Centrala termica.
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Automatizdri §i Instrumentatie nr. 2/2005

A.A..LR.SUCURSALA PITESTI

Sucursala Pitesti a Asociatiei pentru Automatizari §i Instrumentatie din atragerea denoi membriin sucursala AALR. Pitesti,
Romania este reprezentatd prin 5.C. San Systems Industry S.RL

Difuzarea de materiale prin care se va promova imaginea AALR. 5i scopul
acesteia,in Pitestisi judetul Arges, inclusiv prin mijloacele media locale.
In cursul acestui an se va planifica un seminar avind ca temd utilizarea
automatelor programabile in conducerea productiei din industria de
automobile.

Publicarea in revista “Automatizdri si Instrumentafie” de lucrdri de
specialitate cu autori din Pitesti sau judeful Arges,

Stabilirea de relafii de colaborare cu cadrele didactice universitare i
studentii de la Facultatea de Inginerie Electrica a Universitatii din Pitesti.
Organizarea de mese rotunde cu sustinere de referate pe teme de interes
din domeniul automatizdrii si echipamentelor electrice (masurdri
electrice, sisteme de achizitie de date, actiondri electrice, sisteme de
control etc.), avand ca invitaji specialisti din societitile comerciale cu
preocupdriindomeniu.

Intocmirea unui studiu privind caracteristicile zonale existente privitoare
la mediul de afaceri, projectele noi de automatizare sau retehnologizirile

Obiectivele sucursaleiin perioadaurmatoare sunt: de perspectivi, potentialul tehnic, resursele, gradul de interes al agentilor
« Intocmirea unui prolect pentru obfinerea de fonduri nerambursabile in economici locali privind solufionarea problemelor tehnice industriale prin
cadrul programelor lansate de institutille de finanfare a cercetdrii, pentru noitehnologii, gradul de atractivitate pentru investitille striine, etc.
realizarea unei baze de date cu acces distribuit, In sprijinul agentilor Conducerea Sucursalel Pitesti Arges a AALR.:
economici membri AALR.. )
« Impreund cu conducerea AALR. se vor realiza demersurile necesare 61 Sucursad; Cont-DcIng. Entien Daconesal
pentru recunoasterea revistei de "Automatiziri si Instrumentatie” ca 0740079331, eugend@upit.ro
publicapie acreditatd de CNCSIS. Adj.sef sucursala : Ing. Cristian Spirleanu
« Stabilirea de contacte directe cu agen(i economic 5i persoane fizice 0248/222033,
pentru aducerea la cunostingd a profilului §i activitifilor AALR. si cristian.spirleanu@sansystems.ro
Sucursale A.A.L.R.
SUCURSALA ARAD SUCURSALA GALA
Sediud sucursaled - UNIVERSITATEA *AUREL YLAICU® ARAD Sediul sucursalei - GALFINBAND SA Galofi
Sir. Elena Drtgoi ne. 2, 310330 Ared, AR ;lﬂmﬂﬂiﬂlim Str. Smérdon ov.bis; BOO701; Golofi GIL. |Telefon 0236/833101, 0236/833102
Sof sweursal® | Conk. dr. ing. Volensing BALAS { Fex 0257,/291331 jof sucursald | Drd. ing. Nicw ROMAN | Fax  0236/833120
Adj. sof sucwrsald [S. L dr. ing. Volenfin MULLER |Email bolos@ine.co Adi. gof sucursold | Ing. Lourenfiu LUCA | nroman@galfinband.ro, laurl@gulfinband.ro
SUCURSALA BISTRITA SUCURSALA HUNEDOARA
Sediol sucursale - ICPE BISTRITA SA Sediul sucursclei - FACULTATEA DE INGINERIE HUNEDOARA
Sir. Parcului n. 7; 420035; Bistrits, BN Telefon 0263/210938 Sir. Revolufiel ne. 5; 331128; Hunedoars HD Telefon  0254/207500
Sof suewrsald | Ing. Liviu SUCIU Fex  0263/210747 ef sucursolli | Conf. dr. ing, Micaloe RUSU Fox  0254/207501
Adj. yef sucurseli | Ing. loan CIORAN ‘Email grlad@icpebn.ro Adj. sof sucursals | Conf. dr. ing. Sorin DEACONU Emall  decon@fihun ro
SUCURSALA BRASOV SUCURSALA MEDIA
Sediul sucursalel - METROMAT SRL Sécele Sediul sucursolei - SNTGN TRANSGAZ SA Medios
Piaja Libertd{ii nr. 2; 505600; Sacels, BV Telefon 0268/418641 Sir. Uniri o, 6; 551022; Medios SB Telofon  0269,/801737
Sef suoorsald | Ing. Don IORDACHIDAIE Fox  0268/412349 Sof soaursald | Ing. ukiu FODOR Fm 0269/844870
Adj, sof sucursald | Ing. Keroly MATE Emod cairbv@yahoo.com Adj. sof sucursald | Ing. Dorin BICHIS Emol  corcstore@ironsgaz.ro
SUCURSALA CONSTANTA
Sediul sucursalei - MASTER SA. Navodori Sediul sucursalei - SAN SYSTEMS INDUSTRY SRL Pitegt
str. Constonjel . 12, bl B2, sc. €, 905700; Nevoderi CT Telafon 0241762613 Bd. Republici, bL 60, sc A+B, 110041; Pitesi AG | Tolafon (0248/222033
Sef surursald  ng. Yeaia NICOLAU Foi  0241/762663 Sef sorursald | Conf, dr. ing. Euvgen DIACONESCU | Fex  0248/222033
Adj. sef sucursali | Ing. Cornel DINITRIU Emoil  mastermid@sme.ro Adj. yef socursals | Ing. Cristan SPIRLEAND Email  office@sansystems.ro
SUCURSALA CRAIOVA SUCURSALA SUCEAVA
Sediul sucursalei - ICEMENERG SA - Sucursala Croiova Sediul sucursaloi - GENPRO SRL Suceava Telefon 0230/511591,
Sir. Gheorghe Bibescu nr. 1; 200382 (oo DJ | Telefon  0251/306013 B, George Enescu nr. 4B; bl. 96; s B; op.1; 720247 SV 1230/406003
Sef sucursald | Ing. Potre ALEXANDRU P 2514502 Sef sucwrsali | Prof dr. ing. Vasile GAITAN Fax  0230/406004
Adj. sof surwrsald | Ord. ing. Libiana VASILE | Email  soinraiow@rol.ro M. sof sucwrsali | Ing. Theodor TOLESCY Emal  geapro@rdslink ro
SUCURSALA FOCSANI SUCURSALA TARGU MURE
Sediul sucursalei - OLIMPIA INSTALATII SRL Focsani Sediul sucursolei - SNGN ROMGAZ SA Medias - Sucursala Tg. Mares
Bd. Beilei nw. 478; 620122; Focsani VN | Telefon  0237/21349% Sir, Salcémlor o, 234; 540202: Tg. Murss  MS Telefom 0265/268735
Sof sucrsald Ing Ml ALMAN R o/ Sof suaursald | ing, Emd ison BALDEAN | X O265/306340

Adj.sofsucursld | Ing. Don NEND Emal  nenv@olimpio.o M pissrall |l oae 20| e ) ndtvshen.com
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» tablouri electrice de forta si comanda

» pupitre de comanda sau tablouri electrice
de comanda

» echipamente de camp

- » programe software de aplicatie

» AAR-urn atipice pentru comanda intreruptoarelor
de IT sau MT

» baterii de condensatoare automatizate

57 www.energobit.com

== Eneroodit

400633 Cluj-Napoca Str. Luncii Nr. 5A
Tel: +40 264 207500 Fax: +40 264 207555
email: ebit@energobit.com




Introducing IntelliCENTER:
It's Thinking Inside the Box.

| <re—
EventLoggiw, Bt s

Real-TimE Statua_“
Pre-Co nfigu@d Screens

Predictive Maintenance 5 |
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Complate
Aurtornation

WELCOME TO THE WORLD OF COMPLETE AUTOMATION®

Strtup is esier, too. Instead of Measurement and diagnosis can take
@ A! fEﬂ -B ra dfey connecting scores of control wires, the place without opening doors -
IntelliCENTER MCC uses just one minimizing exposure to arc-flash risks.
The Allen-Bradley IntelliCENTER Motor network cable.The built-in network
Control Center - it's advanced motor eliminates the tasks od choosing
control technology made easier. cables and connectors. Devices on the
Today's MCCs contain a wide array of network are preconfigured at our
intelligent and electronic devices factory so they are ready to perform as
including drives, soft starters and soon as they are powered.
electronic overload relays. Only
IntelliCENTER is equipped to take full Patented, intuitive IntelliCENTER

advantage of these powerful new sofware allws an electrician to quikly : @ Aten-Braiey j
technologies, configure, monitor and trobleshoot - VP poQos

without being a network wizard. "2  Roc kwell
Automation

Let us show you how the IntelliCENTER
MCC can be a fundamental component
of your Integrated Arhitecture.

For more information, visit
our wehsite at: www.ab.com/mce

INDUSTRIAL AUTOMATION SYSTEMS

Ltd
I N D AS 2, Rachmaninov Street, Block 2, Suite 28, 020198 Bucharest 2, ROMANIA
Tech PO Box 30-123, E-mail: indas@dial.kappa.ro, Web Page: www.indas.ro

Phone +4021230 0245, +4021231 71 31, Fax +4021230 0277, +4021231 3675




